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(57) Abstract 

Method of making and method of use of a versatile device designed to hold ob- 
jects by clamping without damaging them, said device comprising the combination of: 
a cylindrical support (1) like a rod or tube, not necessarily of circular cross-section; at 
least two movable arms (2) capable of sliding along and assuming several positions 
about said support (1) and each extending some way beyond the support essentially at 
right angles; at least one substantially elastic buffer (3) secured to one of the arms (2) 
at a distance from said support (1) and having, opposite the arm to which it is secured, 
a supporting surface essentially at right angles to the support. 

(57) Abrege 

Precede de realisation et procede d'utilisation d'un dispositif polyvalent, destine 
a maintenir des objets par serrage sans les abimer, dispositif defini par la combinaison 
de: une piece support (1) cylindrique, telle qu'une tige ou un tube, pas forcement de 
section circulaire, au moins deux bras mobiles (2) capables de glisser le long et de 
prendre plusieurs orientations autour de ladite piece support (1) et s'etendant chacun 
nettement de part et d'autre de celle-ci dans une direction essentiellement orthogonale, 
au moins un tampon substantiellement elastique (3), lequel tampon, d'une part, est 
fixe sur un des bras (2) a distance de ladite piece support (1) et, d'autre part, presente a 
I'oppose du bras sur lequel il est fixe, une face d'appui, dont l'assiette est essentielle- 
ment orthogonale a la piece support. 
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AMENDEMENTS SELON LA REGLE 66.1 DU PCT 


TITRE: 

"Procede pour la realisation d'un dispositif polyvalent de serrage 
destine a maintenir des objets sans les abimer, un tel dispositif 
et son proced§ d 1 utilisation" 


1 . DOMAINE DE L' INVENTION 

La presente invention concerne un procede de realisation 
d'un dispositif polyvalent de serrage destine a" maintenir des 
objets sans les abimer, un tel dispositif et son proc§de 
d'util isation. 

2. ETAT DE L' ART 

Parmi les outils de serrage constitu§s de deux machoires, 
dont l'une coulisse parall Element a 1' autre le long d'un guide 
recti ligne, certains sont total ement depourvus de systemes 
contraignants pour exercer une pression, du type vis, 
excentriques, ressorts, moyens hydrauliques ou analogues. Ainsi 
Ralph K. Coffman a depose en 1945 une demande pour obtenir le 
brevet US 2,510,077 et qui decrit un tel outil. Les particularity 
de 1 'outil de Coffman sont que le guide est compose de plusieurs 
(sur les dessins 3) tiges cylindriques paralleles distinctes, 
reparties suivant la longueur des machoires, et que celles-ci sont 
munies de patins en liege se faisant face a" une de leur extremite. 
Par ailleurs, les tiges sont lat§ral ement reliees entre el les a" 
chacune de leurs propres extremites par une barette, a" laquelle 
est attachee la tige central e. II en resulte que lesdites 
machoires sont retenues prisonnieres entre lesdites barettes 
d' extremite. Coffman semblait completement persuad§ que pour que 
les machoires puissent se bloquer par friction sur le guide, il 
fall ait absolument que celui-ci soit compose de plusieurs tiges, 
que celles-ci soient automatiquement courbees au moment du serrage 
et en consequence, pour que les mSchoires soient paralleles entre 
elles en position de serrage, qu'elles soient inclinees au repos 
l'une vers l'autre, du cot§ des patins en lie.ge, d'un angle aigu. 
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II ne semblait pas connaTtre la presse a moulures, dite presse- 
marteau, telle qu'elle est revel ee 3 la page 107, figure 257, dans 
le livre de Lombard et Masviel, intitule "Cours de Technologie", 
Tome 1 (bois) et edite par Dunod et Pinat, en 1910, a" Paris. Cette 
presse-marteau, qui appartient 3 la categorie des outils de 
serrage evoques en tete de cette revue de 1 'etat de 1 'art se 
bloque egal ement par friction, mais son guide n'est compose que 
d'une seule tige et ses machoires sont sensiblement paralleles 
1 'une a" 1' autre au repos. Cette presse-marteau se retrouve, 
tou jours proposee en bois ( general ement de charme), dans de 
nombreux catalogues commerciaux de quincaillerie, tel que celui de 
la maison "Charbonnel fils" (S Thiviers en Dordogne, France) de 
1910, figure 378 de la planche 40, tel que celui des 
Etabl issements F. Guitel & Etienne Freres reunis (rue Saint -Martin 
a Paris) de 1924, figure 2592 I la page 232, et tel que celui de 
la Forge Royale (rue du Faubourg Saint-Antoine, a" Paris) de 1927, 
figure 306 de la planche 32. Outre que le guide n'est compose que 
d'une tige cylindrique, une des machoires est systematiquement 
fixee en bout de la tige et chacune de celles-ci est depourvue de 
patins, en liege ou autre, mais comporte § 1 'extremite la plus 
eloignee de la tige en regard de 1 'autre machoire, d'un 
emplacement ou 1 'on pourrait justement coller un patin en liege. 
D'ailleurs, en 1948, cette meme presse-marteau, avec une m§choire 
fixee en bout de tige et une machoire parallele coulissant sur 
ladite tige, est presentee aux pages 27 et 28, relativement a la 
figure 42, avec des patins en liege S cet emplacement, par le 
professeur d'ebenisterie Trillat, dans son livre intitule "Le 
Guide Pratique du Metier", imprime par Fillet & Combe a Bourgouin 
(Isere, France). Henri Trillat a connu la presse-marteau munie de 
patins en liege, avant de devenir professeur d'enseignement 
technique en 1932, alors qu'il etait employe dans les ateliers 
d'ebenisterie (comme chef de fabrication en ameubl ement, S la 
fin). II a done enseigne cette presse 3 ses el eves § parti r de 
1932. On trouve encore de nombreuses presses-marteaux, munies de 
patins de liege, dans les anciens ateliers d'ebenisterie, en 
France. Une des particularity de la presse-marteau, representee 
dans le livre de Mr. Trillat, est que la tige recti ligne porteuse 
des machoires a une section circulaire, alors que sur les 
catalogues commerciaux cites precedemment, la tige est 
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systematiquement montree avec une section rectangulaire. Et le 
serrage de cette presse-marteau se fait S la main, comme le 
specif ie Trill at a la page 83, en regard cette fois de la figure 
31, d'une revision de son premier ouvrage, intitulee "Technologie 
General e et de Special ite en Menuiserie-Ebenisterie" et editee par 
Dunod, Paris, en 1959. C'est dire que les demandes de brevets de 
Ditto de Mai 1981 (pour obtenir le brevet US 4,555,100) et de 
Pappas en Novembre 1984 (demande PCT/US85/00420) sont en grande 
parti e anteriorisees (surtout celle de Pappas, quand il envisage, 
aux deux tiers de la page 3, que le guide des mSchoires puisse 
etre compose d'une seule tige). Tous deux revendiquent un outil de 
serrage, dont une machoire est obi igatoirement fixee en bout d'un 
guide recti ligne, 1' autre machoire coulissant parall element 2 la 
premiere le long dudit guide et lui etant parall el e au repos, et 
dont chacune des deux machoires est equipee a une de ses 
extremites en regard de 1 'autre machoire, comme pour la presse- 
marteau de Trill at, d'un patin elastique de type liege. lis se 
demarquent de la presse-marteau en decomposant le guide en 
plusieurs tiges parall el es, reparties dans le sens de la longueur 
des mSchoires, ce que faisait cependant Coffman avant eux. Plus 
special ement, Ditto se demarque en indroduisant des montures de 
patins plus larges ou plus profonds qui peuvent se chausser sur 
les patins d'origine et un amenagement en decrochement du passage 
des tiges dans les machoires, pensant ainsi pouvoir ameliorer la 
friction pour le blocage de la machoire libre contre la tige au 
moment du serrage. Pappas ne se demarque vraiment de la presse- 
marteau qu'en revendi quant un systeme d'accrochage au mur ou sur 
etabli de ladite presse. 
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3. ET 4. SOMMAIRE DE L 1 INVENTION ET AVANTAGE5 

La presente invention se distingue de I'etat de l'art 
precedemment evoque en ce qu'elle consiste d'abord 3 rendre 
mobile, et libre d'§tre sortie de la tige, la machoire jusqu'ici 
fixe de la presse-marteau de Trill at. De ce fait, non seulement 
les deux machoires sont mobiles, mais el l es sont libres d'Stre 
sorties de la tige, ci la difference de la variante de la figure 3 
de Coffman ou les deux mSchoires sont libres sur la tige, mais 
restent prisonnieres sur celle-ci 3 cause des barettes 
d 1 extremi te . 

Ainsi, un dispositif de serrage equipe selon la presente 
invention comprend en combinaison: 

- une piece support cylindrique, telle qu'une tige ou un tube, pas 
forcement de section circulaire, 

- au moins deux bras mobiles et amovibles pouvant glisser le long 
et prendre au moins une orientation autour de ladite piece support 
et etre retires de celle-ci et reengages sur elle facilement, 

- au moins un tampon qui, d'une part, est fixe sur un des bras S 
une seule distance de ladite piece support et, d'autre part, 
presente une face exterieure d'appui dont l'assiette est 
essentiellement orthogonal e a ladite piece support et sous 
laquelle I'epaisseur est suffisamment elastique pour faire office 
de ressort de compression. 

Cela confere S la presse-marteau des possibilites 
nouvelles considerables et transforme ladite presse en un outil 
mul tifonction. Ainsi la nouvelle presse-marteau, selon la presente 
invention, permet non seulement de faire serre-joint, la seule 
fonction de la presse-marteau jusqu'ici, mais aussi , en retournant 
les machoires sur la tige, ecarteur pour aller serrer dans les 
recoins, et en rajoutant des mSchoires sur ladite tige, 
chevaucheur, qui est un nouveau type de serre-joint 3 quatre 
machoires au serrage spectacul airement vigoureux et stable, et 
differents types d'amples mains multiples. En aboutant les tiges 
avec des coupleurs de type connecteurs electriques et en 
repositionnant les machoires de maniere correspondante, il est par 
ailleurs possible d'augmenter considerablement I'ouverture 
maximum. II est egalement possible, avec de tels connecteurs, 
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quand ils sont multiples, de coupler lateral ement les tiges en 
parallele pour const ituer des etaux multi points, et de proceder H 
du serrage multidi recti onnel , eventuell ement en chaTne, en 
courbant les barettes de connecteurs par arrimage court sur 
certaines des tiges. 

Un dispositif selon 1 'invention peut done §tre obtenu par 
le procede global de realisation comprenant les etapes suivantes: 

a. fournir une piece support cylindrique, telle qu'une tige ou un 
tube, pas forcement de section circulaire, 

b. monter sur ladite piece support au moins deux bras mobiles et 
amovibles pouvant glisser le long et prendre au moins une 
orientation autour de celle-ci et £tre retires de ladite piece 
support et reengages sur elle facil ement, 

c. equiper au moins un desdits bras mobiles S une seule distance 
de ladite piece support d'un tampon qui presente une face 
exterieure d'appui dont l'assiette est essenti ell ement orthogonale 
a ladite piece support et sous laquelle 1 'epaisseur est 
suffisamment 61astique pour faire office de ressort de 
compression. 

La presente invention se distingue ensuite de 1 'etat de 
I'art precedemment evoque en remplacant les classiques patins de 
liege par des tampons-bagues elastiques de tous cotes, mais avec 
une epaisseur plus importante du c8t§ de la face exterieure 
d'appui. Les avantages des tampons-bagues par rapport aux patins 
de liege sont nombreux. Tout d'abord, il n'y a plus besoin de 
systeme de fixation, de type collage, pi cot et trou, pour arrimer 
le patin ou tampon sur la machoire. Ensuite, les tampons-bagues 
peuvent recevoir et retenir lateral ement 1'appui d'autres tampons 
equipant d'autres machoires, ce qui autorise et facilite toutes 
sortes de serrages en angle, y compris pour le serrage de pieces 
dont les contours sont insaisissables. Et evi detriment, les tampons- 
bagues sont facil ement interchangeables, avec des tampons-bagues 
pr§sentant d'autres profils, pour saisir les pieces dont 1'acces 
est difficile par exemple. Thornton (brevet US 4,834,352) avait 
envisage pour son appareil de serrage a" poignee des gaines de 
protection entourant completement, mais sous epaisseur egale, 
l'extremite des machoires. Le but de ces gaines etait de jouer le 



role de cales protectrices, mais pas celui de moyen essentiel pour 
exercer la pression de serrage qui est jou§ par un gros ressort en 
epingle. Dans la pr§sente invention, les tampons-bagues 
constituent le moyen essentiel pour exercer la pression de serrage 
et, de maniere cohe>ente, ils prSsentent dans la direction de 
serrage une epaisseur plus importante. C'est en quoi les tampons- 
bagues de la presente invention different des gaines protectrices 
de Thornton. Cette difference est d'autant plus marqu§e que 
I'appareil de Thornton s'eloigne franchement du concept de la 
presse-marteau. II s'agit en fait d'une extrapolation a ouverture 
large de la pi nee a linge, avec les defauts tradi tionnel s de la 
pi nee a linge: mSchoires s'eloignant de la parallel e lors de la 
manoeuvre de serrage et force quasi ment incontrQl able, a cause de 
I'effet de levier. L'utilisation de gaines de protection qui est 
classique par ailleurs (que ce soit autour des bees de pinces, 
sous forme de fourreaux, ou que ce soit autour des doigts, avec 
les gants), n'est pas de nature 3 changer fondamentalement les 
performances de la pi nee a linge. L'utilisation de tampons-bagues, 
comme patins, pour la presse-marteau, au contraire, lui confere 
des proprietes nouvelles, comme la possibility de serrer, en 
combinaison avec une autre presse-marteau selon la presente 
invention, dans toutes les directions angul aires avec un contrQle 
automatique de la force de serrage, ce qui serai t plut6t difficile 
avec la presse de Thornton. 

Un dispositif selon 1' invention prend le nom d 1 
"assembleur" dans la suite de la description. 

La manoeuvre de serrage d'un assembleur, comprenant 
seulement deux bras mobiles, consiste a pousser ceux-ci , l'un vers 
1 'autre, le long de la pi§ce support, avec la face d'appui du 
tampon d'un bras tourn§ vers 1' autre bras. La force exercee pour 
cette poussee se retrouve par translation, a peu de choses pr§s, 
entre les bras, a hauteur du ou des tampons. Des que la resistance 
a la poussee se manifeste au niveau attendu, la pouss§e est 
relachee. Les bras se bloquent alors par basculement contre ladite 
pi See support comme les perches de remonte-pente sur leur cable, 
que quel que chose ait §te enserre ou non entre les bras en regard 
du ou des tampons. Pour ecarter, le principe est le meme. Avec les 
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bras mobiles retournes sur la piece support, on agit en sens 
inverse. 

La manoeuvre de serrage est la meme quand la piece support 
de 1 'assembleur est parti tionnee en plusieurs elements 
cylindriques paralleles, repartis non pas suivant le sens de la 
longueur des mSchoires, comme dans Coffman, Ditto ou Pappas, mais 
dans la direction orthogonal e, et sur 1 'ensemble desquels 
coulissent juste deux bras mobiles. 

Pour un assembleur qui comprend juste quatre bras mobiles 
pouvant §tre orientes autour de ladite piece support suivant deux 
directions formant un V, les deux premiers le long de celle-ci 
etant equipes de tampons avec la face d'appui tourn§e vers les 
deux bras suivants, ceux-ci etant equipes de tampons avec la face 
d'appui tournee dans le sens oppose, la manoeuvre de serrage 
differe dans 1'approche des bras mobiles, mais le systeme de 
blocage reste le meme. Les deux premiers bras sont orientes autour 
de ladite piece support selon ledit V et ils sont pousses vers les 
deux suivants, disposes sensiblement selon le m£me V, grosso modo 
le tampon du premier bras faisant face a" celui du troisieme bras 
et le tampon du second bras faisant face a celui du quatrieme 
bras. Des que les faces d'appui des tampons sont au contact des 
surfaces des objets enserres et qu'une resi stance suffisante se 
manifeste, il suffit de relacher la poussee. Une telle manoeuvre 
de serrage a recu le nom de "chevauchement" et un tel montage de 
quatre bras mobiles sur une piece support cylindrique a recu celui 
de "chevaucheur" ou "super-assembleur". Le chevauchement peut §tre 
egalement utilise pour ecarter. La position relative des bras 
reste la m§me, sauf que ceux-ci sont retournes sur la piece 
support. Une configuration intermediate entre 1 'assembleur selon 
1 'invention et le chevaucheur ou super-assembleur consiste a" 
utiliser deux bras mobiles formant ledit V d'un cote du serrage et 
seulement un bras mobile de 1 'autre. Selon le relief des surfaces 
a" saisir, cette configuration peut se reveler suffisante. 

Avec le chevauchement qui offre quatre faces d'appui, par 
rapport au serrage realise avec un assembleur comprenant seulement 
deux bras mobiles, on constate un serrage spectacul airement plus 
vigoureux et plus stable, m§me sur des motifs tourmentes. 
Lorsqu'un chevaucheur, en phase de serrage, applique contre un 
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bord de table une plaquette de bois, 1' angle forme par le V, 
suivant lequel sont respect i vement disposes les deux premiers bras 
et ]es deux suivants, approchant 60°, il est extremement difficile 
de decoller ladite plaquette de la table, alors que chaque bras 
mobile a subi la poussee d'un seule extremite de doigt lors de la 
manoeuvre de serrage. Une main agrippant la plaquette de tous ses 
doigts sous la traction d'un bras de force moyenne ne suffit pas. 
Par ailleurs, il apparaTt qu'il est parfaitement possible de 
realiser un serrage stable et efficace, m§me lorsque les faces 
d'appui des quatre tampons, qui equipent le chevaucheur, 
s'appliquent 3 des niveaux differents sur des reliefs tourmentes. 
Cette possibility est evidemment extrSmement pratique pour la 
restauration d'objets dores tels que les cadres ou des cartouches. 
Avec la sous-variante du chevaucheur a trois bras mobiles, deux 
d'un cote formant un V et un bras mobile de 1 'autre appuyant 
grosso modo en face du milieu du V, il est possible d'eviter les 
obstacles empechant le serrage en vis-ci-vis. Ainsi, pour serrer 
sur son socle le pied d'une pendule, ce pied ayant en vis-ci-vis de 
1' autre cote du socle une colonne, les tampons des deux bras 
mobiles formant le V prennent prise de part et d' autre de la 
colonne tandis que le tampon du bras mobile oppose appuie sur 
ledit pied. 

Si, sur la parti e libre de la piece support d'un 
chevaucheur saisissant le rebord d'un etabl i horizontal ou 
equivalent, on rajoute une troisieme paire de bras mobiles equipes 
chacun d'un tampon substantiellement elastique pour saisir, sans 
abimer, des objets h peindre ou a travailler les mains libres, on 
obtient une troisieme main dite "verticale". Si a cette troisieme 
paire de bras mobiles, dite "serveur", on rajoute une quatrieme, 
une cinquieme, etc., paires de bras mobiles, tou jours montees 
sur la parti e libre de la piece support, on obtient successi vement 
une quatrieme, une cinquieme, etc., mains "verticales". Si 
chacune des paires de bras mobiles "serveurs" peut §tre orientee 
dans plusieurs directions autour de ladite piece support, ces 
mains auxili aires sont d'autant plus pratiques. 

Une autre configuration de main auxili aire peut etre 
obtenue en montant trois paires de bras mobiles 1 'une derriere 
l'autre le long de ladite piece support, les bras mobiles de 

^~L"":LLE BE EEMPLACEf/iENT 
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chaque paire etant §quip§s de tampons substantiellement §lastiques 
dont les faces d'appui sont tournees 1 'une vers 1 'autre. Les deux 
premieres paires de bras mobiles sont separement bloquees par 
serrage tampon contre tampon a une extr§mite de la pi£ce support 
dans deux orientations differant d'un angle non nul qui peut se 
situer nettement au-dessus ou au-dessous de 90°. Le long de la 
partie restante de la pi£ce support, la troisieme paire de bras 
mobiles constitue egalement un "serveur" pour saisir des objets a 
peindre ou a travailler les mains libres. La troisieme main ainsi 
obtenue est denommee, dans la suite de la presente demande, 
troisieme main "horizontal e" parce que, reposant sur trois pieds - 
les tampons des deux premieres paires de bras mobiles bloquees a 
une extremite de la piece support et 1' autre extr§mite de celle- 
ci , elle peut etre install ee n'importe ou sur une surface grosso 
modo horizontal e. Si a cette troisieme paire s'ajoute une 
quatrieme, une cinquietne, etc., paires de bras mobiles, toujours 
montees sur la partie restante de la piece support, on obtient 

success ivement une quatrieme, une cinquieme, etc , mains 

"horizontales". 

Nota : Pour une prise plus ferme sur une des mains auxili aires 
precedemment considerees, un "serveur" peut eventuellement etre 
remplace par un chevaucheur. 

L'inteYet des mains auxiliaires selon l'invention par 
rapport aux mains auxiliaires traditionnelles se situe a plusieurs 
ni veaux: 

- Tout d'abord, les serveurs qui equipent les mains auxiliaires 
selon l'invention ne risquent pas avec leurs tampons 
substantiellement elastiques de griffer les pieces saisies comme 
peuvent le faire avec leurs dents les pinces crocodiles des mains 
auxiliaires traditionnelles. 

- Par ail leurs, a la difference des pinces crocodiles, ces 
serveurs ont leurs elements de mSchoires qui peuvent s'ouvrir trSs 
largement tout en restant parallel es l'un a 1 'autre. 

- Enfin, les mains auxiliaires selon l'invention sont nettement 
plus legeres que les mains auxiliaires traditionnelles, 
puisqu'elles se passent de socle lourd pour tenir l'equilibre, 
meme lorsque les serveurs sont charges. Quatre des bras mobiles 
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montes sur la piece support suffisent S assurer 1 'assise de la 
main auxiliaire (voir sommaire precedent). Dans le cas des mains 
auxili aires vertical es, ils sont combines en chevaucheur pour 
s'agripper sur le rebord d'un etabl i ou d'une table. Dans le cas 
des mains auxili aires horizontal es, les tampons des deux premieres 
paires de bras mobiles bloquees par serrage 3 une extremite de la 
piece support realisent avec 1 'autre extremite de celle-ci un 
trepied sustentateur . C'est dire la puissance generique de la 
combinaison: piece support cylindrique, bras mobiles et tampons 
substantiel lement elastiques. 

Evidemment les configurations chevaucheur, mains 
auxili aires vertical es et horizontal es peuvent §tre real i sees 
seulement cl cause de la capacite des bras mobiles 3 prendre 
plusieurs orientations autour de la piece support. 

La modularite des assembleurs, qui est liee a la mobilite 
des bras sur la piece support cylindrique, cree une faculte jamais 
offerte jusqu'ici avec les outils de serrage: celle de pouvoir 
augmenter 1'ouverture a volonte. Lesdits bras peuvent §tre glisses 
hors de leur piece support (les embouts-arretoirs eventuels de ces 
pieces sont amovibles) et installes sur une autre piece support, 
de meme section. Des pieces supports cylindriques de meme section 
peuvent etre fixees dans le prolongement 1'une de 1 'autre par des 
coupleurs tel s que des dominos pour montages electriques, des 
manchons pour tubes mecaniques ou des raccords de cables. Peu 
importe que les coupleurs constituent des barrieres pour la 
mobilite des bras entre les differents troncons de pieces 
supports. II suffit d 1 installer un bras mobile sur chacun des deux 
troncons extremes et 1'ouverture entre ces bras mobiles est 
forcement plus importante que si ces bras mobiles se trouvaient 
sur une seule des pieces supports raccordees. Ainsi 1'ouverture 
maximum des assembleurs selon I'invention devient aisement 
extensible, ce qui tranche nettement avec les serre- joints 
traditionnel s ou la fixation d'une des mSchoires en bout de la 
piece support rend inconcevable 1 'allongement de celle-ci. 
Naturell ement, si 1 'on place au lieu d'un, plusieurs bras mobiles 
sur chacun des troncons extremes des pieces supports ainsi fixees 
dans le prolongement l'une de 1 'autre, on peut realiser sous une 
ouverture maxima importante tous les montages originaux exposes 
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plus haut, comme le chevauchement, les mains auxili aires, etc... 
D'un autre c6te, on peut aussi envisager de prolonger une piece 
support par des pieces supports de section differente, au moyen de 
coupleurs dont les entrees admettent des diametres differents, 
tel s que des dominos pour fils electriques de grosse section, et 
mettre ainsi en face des bras mobiles de dimensions differentes. 
Selon les formes des objets saisis, un tel montage peut etre tres 
uti 1 e . 

Suivant un montage apparente, denomme "en etoile", sur la 
piece support d'un assembleur, porteuse d'au moins deux bras 
mobiles, est arrime un coupleur capable de saisir, dans au minimum 
une direction distincte de celle de ladite piece support, une 
autre piece support susceptible de porter au moins un bras mobile 
equipe d'un tampon substantiellement elastique. Un tel coupleur 
peut §tre const itue d'un croisillon comme il en existe en 
electricite sous- forme de plots de derivation, ou dans la marine 
ou en jeu de construction de type Mecano pour assurer le 
croisement de deux cSbles ou drisses. II peut egalement consister 
en une barrette souple de dominos pour montage electrique qui est 
maintenue courbee, par exemple, par la mam" ere dont elle est 
arrimee sur la premiere desdites pieces supports. Si la direction 
de la premiere desdites pieces supports fait un angle d 1 environ 
90° avec une des autres pieces supports saisies par le coupleur, 
il est possible d'enserrer des objets de trois c8tes (serrage en 
Te) ou de quatre cotes (serrage en croix) entre les bras mobiles 
que portent ces deux pieces supports. Et quand le coupleur est 
capable de saisir plusieurs pieces supports dans des directions 
toutes distinctes de celle de la piece support sur laquelle ledit 
coupleur est arrime, il est possible d'enserrer des objets de 
multiples cotes entre les bras mobiles que portent lesdites pieces 
supports. Le serrage obtenu est alors appele serrage en etoile. 
Evidemment lesdits serrages, en Te, en croix et en etoile, peuvent 
se faire avec des bras mobiles disposes en chevaucheur. 

Avec le montage en etoile, il devient possible de 
ti rer l'un vers 1 'autre les c6tes d'un coin de cadre et les objets 
ronds peuvent etre agrippes nettement plus soli dement. 

Une autre faculte offerte par 1' invention est liee 
egalement a la mobilite des bras sur la piece support cylindrique. 
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Un des bras mobiles d'un assembleur, comprenant juste deux bras 
mobiles equipes de tampons, peut etre glisse en extreme bout de la 
piece support (les embouts-arr§toirs eventuel s sont amovibles). Si 
une barre auxiliaire, telle qu'une regie ou un manche d'outil, est 
fixee parall element a une grande surface (par exemple, au moyen 
des serveurs de deux troisiemes mains verticales selon 1 'invention 
s'agrippant aux deux bords opposes de la grande surface), il est 
possible d'appuyer avec le tampon de ce bras mobile, en n'importe 
quel point de cette surface, le long de cette barre, sans que 
ladite piece support risque de deteriorer ladite surface 
puisqu'elle ne depasse pas dudit bras mobile. L' assembleur 
travail! ant en ecarteur, il suffit que le tampon de son autre bras 
mobile s'arc-boute contre la barre auxiliaire. Par ce montage qui 
a regu le nom de "serrage en recouvrement", 1 'allonge ou saillie 
de 1' assembleur est rendue illimitee. L 1 assembleur peut aller 
exercer une pression a n'importe quelle distance du bord d'une 
grande surface, celle-ci pouvant etre plane, bombee, creuse ou au 
relief tourmente. II suffit que la barre auxiliaire suivent les 
contours de la surface, soit suf f i samment Tongue et orientee dans 
la bonne direction. Pour une pression plus forte, les deux bras 
mobiles peuvent etre remplaces par un chevaucheur en position 
d'ecartement. Ousqu'ici, ce type de montage en recouvrement etait 
mal connu de 1 'homme de 1'art et etait seulement envisageable avec 
un outil special, un ecarteur tres peu repandu dans les ateliers, 
et des cales general ement peu commodes 3 installer. Avec la 
presente invention, ce montage est aisement et directement 
possible avec le meme assembleur que celui qui permet tous les 
autres montages originaux precedemment decrits, moyennant le 
rajout eventuel de bras mobiles. C'est ce qui caracterise la 
polyvalence du nouvel assembleur. 


bras mobile est equipe d'un tampon-bague, est que le tampon-bague 
appartenant a un assembleur en position de serrage ou d'ecartement 
peut supporter, contre son flanc, sous di verses incidences, 
1 'appui du tampon porte par un des bras mobiles d'un second 
assembleur. Cela resulte S la fois de la capacite d'antiderapage 
et de la mal leabi lite des tampons substanti ell ement elastiques. Le 
second assembleur peut done avec le tampon d'un de ses autres bras 
mobiles, forcer, en position de serrage ou d'ecartement, sur un 


Un autre trait interessant de 1' 


invention, lorsque chaque 


r- 
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cote d'objet depourvu de vis-a-vis paralldle ou sur un des tampons 
d'un troisieme assembleur, egal ement en position de serrage ou 
d'ecartement. Ce type de montage permet de s'affranchir de 
l'absence de contour facile h saisir pour maintenir des objets 
enserres, ce qui est souvent le cas sur les objets d'art a 
restaurer. Ce montage eta it jusqu'ici tres difficile a realiser 
avec les serre-joints traditionnel s car des cales importantes et 
biscornues, tou jours mal commodes 3 installer et parfois longues a 
trouver, devaient etre coincees sous les machoires. En general, il 
fall ait plus de deux mains et serrer comme une brute, et ceci peut 
etre incompatible avec la solidite des objets ci enserrer. Ce 
montage devient elementaire, m§me sous faible force de serrage, 
avec le nouvel assembleur, grSce aux tampons substantiel lement 
elastiques. II a recu le nom de serrage en angle, serrage par 
agrafage ou par pontage, selon le nombre d'assembleurs qu'il met 
en jeu. Pour assurer une meilleure assise, l'assembleur d'appui 
peut etre eventuel 1 ement remplace par un chevaucheur. 

De tout ce qui precede, il resulte que l'assembleur selon 
l 1 invention est polyvalent et que son proc§de general 
d' utilisation, qui permet de maintenir des objets par serrage sans 
les abimer, se compose des etapes suivantes: 

a. enserrer lesdits objets entre des tampons substanti ell ement 
elastiques portes par des bras mobiles disposes le long d'une ou 
de plusieurs pieces supports cylindriques et capables de prendre 
plusieurs orientations autour de celles-ci, 

b. appliquer sur le dos desdits bras, en direction desdits 
objets, le long desdites pieces supports, une poussee et relacher 
cette poussee, de maniere 3 bloquer chacun desdits bras par 
bascul ement contre la piece support sur laquelle il est dispose, 

c. utiliser eventuell ement comme appui des objets auxiliaires 
places au contact de tampons substanti ell ement elastiques portes 
par d'autres bras mobiles disposes et bloques le long desdites 
pieces supports ou les tampons de ces bras mobiles eux-memes. 

Pour toutes les vari antes de l'assembleur qui ont et§ 
envisagees jusqu'ici, une carateri stique supplementaire peut 
consister en ce que les extremites de la piece support sont munies 
d'embouts-arretoirs amovibles du type clips, cavalier, epingle, 
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clavette, goupille, ou troncon de gaine cylindrique souple enfile 
par forcage l§ger. 

D'autres caracteri stiques et avantages de 1 'invention 
ressortiront plus clairement de la description qui va suivre, 
faite en regard des dessins annexes, sur lesquels : 
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5. BREVE DESCRIPTION PES DESSINS 

- la figure 1 est une vue en §l§vation d'un 
assembleur selon 1 'invention a deux bras mobiles dont 
l'un est §quipe d'un tampon en forme de rondelle; 

- la figure 2 est une vue en §l§vation d'un 
assembleur selon 1 'invention a deux bras mobiles 
§quip§s chacun d'un tampon en forme de rondelle; 

- la figure 3 est une vue en §14vation d'un 
assembleur selon 1 'invention a deux bras mobiles 
§quip§s chacun d'un tampon en forme de bague; 

- la figure 4 est une vue en §16vation d'une 
utilisation possible du dispositif conforme a la figure 
2 selon 1 ' i nventi on ; 

- la figure 5 est une vue en perspective d'un 
assembleur selon I'invention a quatre bras mobiles 
montes en " chevaucheur " et equip§s chacun d'un tampon 
en forme de bague; 

- la figure 6 est une vue en perspective d'un 
assembleur selon I'invention a six bras mobiles montes 
en troisieme main verticale et 6quip£s chacun d'un 
tampon en forme de bague; 

- la figure 7 est une vue en perspective d'un 
assembleur selon I'invention a huit bras mobiles mont§s 
en quatridme main horizontale et equipSs chacun d'un 
tampon en forme de bague; 

- la figure 8 est une vue en perspective d'un 
assembleur selon I'invention dont la piece support est 
porteuse de deux bras mobiles et sur laquelle est 
arrime un coupleur saisissant dans une direction 
distincte de celle de ladite piece support, une autre 
piece support portant deux autres bras mobiles §quipes 
chacun d'un tampon substanti el 1 ement elastique; 
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6. COMPOSITION ET MODES D 1 UTIL ISATION DETAILLES PES 
REALISATIONS SELON L' INVENTION 

En se referant aux figures 1 a 8, un outil 
polyvalent de serrage equipe selon la presente 
invention comprend done en combi na i son : 

- une piece support (1) cylindrique, telle qu'une tige 
ou un tube, pas forcement de section circulaire, 

- au moins deux bras mobiles (2) capables de glisser le 
long et de prendre plusieurs orientations autour de 
ladite piece support (1) et s'etendant chacun nettement 
de part et d'autre de celle-ci dans une direction 
essenti el 1 ement orthogonale, 

- au moins un tampon substanti el 1 ement elastique (3), 
lequel tampon, d'une part, est fixe sur un des bras (2) 
a distance de ladite piece support (1) et, d'autre 
part, presente a l'oppose du bras sur lequel il est 
fixe, une face d'appui, dont l'assiette est 
essenti el 1 ement orthogonale a la piece support. 

Un complement peut consister en 1 'addition a 
l'un au moins des deux bouts de ladite piece support, 
d'un embout-arrStoi r (4) pour empScher les bras mobiles 
(2) de se liberer de ladite piece support (1) lorsque 
ceux-ci ne sont pas retenus sur ladite piece par une 
action quelconque. 

Comme il a ete dit plus haut, un dispositif 
selon 1 'invention a recu le nom d 1 "assembl eur" . 

Par substantiel 1 ement elastique, on sous-entend 
que ledit tampon (3) est compose d'une matiere 
elastique souple comme du caoutchouc naturel ou 
synthetique, du plastique mousse ou du coton, et que 
son epaisseur sous sa face d'appui est de preference 
superieure au millimetre. II peut §tre dote d'une 
structure pleine ou spongieuse. II peut aussi Stre 
constitue d'une botte plate creuse avec des parois 
minces en bois, plastique dur ou metal , qui ont la 
propriete de se redresser quand se reduit la pression 
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qui s'exerce dessus. Ladite face d'appui est 
sensi bl ement plane ou legerement en cuvette et son 
assiette est essenti el 1 ement orthogonale a ladite piSce 
support. Pour certaines applications, ladite face 
d'appui peut neanmoins §tre bombee. Ledit tampon peut 
rev§tir la forme d'une rondelle collee, d'un obturateur 
fixe par un picot ou d'une bague enfilee sur ledit bras 
mobile a distance de ladite piece support. L'avantage 
d'une bague, par rapport a une rondelle ou un 
obturateur, pour constituer le tampon est que ladite 
bague peut se fixer seule sur ledit bras sans 
necessiter de collage ou d'orifice menage dans ledit 
bras. II suffit que ses dimensions internes soient 
legerement inferieures ou egales a celles des 
dimensions externes dudit bras a I'endroit ou elle doit 
§tre fixee, pour pouvoir Stre enfilee en force sur le 
bras a cet endroit et y rester bloquee. 

Suivant un autre mode de realisation, le tampon 
(3) est realise par un empilement de rondelles 
substantiel 1 ement elastiques, a la maniere des ressorts 
composes de rondelles "Belleville"; dans un premier 
type de sous-realisation, les rondelles sont collees a 
la queue leu leu; dans un second type de sous- 
realisation, les rondelles sont trouees et enfilees, 
egalement a la queue leu leu, en forcant legerement, 
sur une seconde piece cylindrique parallele a ladite 
piece support. A 1 'oppose de la face d'appui dudit 
tampon, ladite seconde piece cylindrique coulisse dans 
un passage menage sur le bras porteur dudit tampon, et 
est retenue au-deia de ce passage par un embout- 
arrStoir, semblable a celui qui peut equiper les bouts 
de ladite piece support (1). 

Un desdits moyens pour permettre a 1'un desdits 
bras mobiles (2) de coulisser le long de ladite piece 
support (1) est constitue par 1 ' amenagement d'un trou 
de passage, dont la forme de section interne enveloppe 
a un jeu faible pres la forme de la section externe de 
ladite piece support (1). Mais un tel moyen peut 
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consister aussi en un §trier rapports sur 1e flanc 
dudit bras (2), ledit etrier formant boucle; une autre 
possibility est de former ledit trou de passage en 
r£alisant chacun desdits bras rectilignes (2) par 
assemblage cSte 3 c8te de deux demi-bras munis chacun, 
dans le sens de leur §paisseur, d'une rainure 
cylindrique dot£e d'une section en demi-lune, le creux 
de la rainure d'un demi-bras faisant face au creux de 
la rainure de l'autre demi-bras pour 1 ' assembl age ; une 
possibility voisine est de manager sur le flanc de 
chaque bras entier, dans le sens de son ypaisseur, une 
rainure cylindrique et de fermer celle-ci 
1 ongi tudi nal ement par une plaque; on peut aussi 
envisager de faire envelopper une partie en tenon 
desdits bras par un rail creux formant ladite piSce 
support. 

Dans le cas des figures 1 a 8, chaque embout- 
arr§toir (4) est constitue par un troncon de gaine 
tubulaire souple dont le diametre est 16g6rement 
inf£rieur au diametre moyen de ladite piece support 
(1). Ledit troncon est enfilg par forgage l§ger au bout 
de ladite tige. De tel s embouts-arrStoi r s (4) peuvent 
aussi consister en des clips, cavaliers, epingles, 
clavettes ou goupilles. Mais, par rapport a ces 
derniers moyens, utiliser de la gaine souple a enfiler 
en force sur un tube est un moyen parti cul i erement 
economique, car il permet d'eviter tout usinage de la 
tige support ou d'outillage pour fabriquer lesdits 
embouts-arr§toi rs , ce qui se produit i mmanquabl ement si 
ladite tige a une section hors standard. Une telle 
gaine se trouve couramment, car peu de contraintes sont 
exigees, sauf exception, notamment du c8t£ thermique ou 
du c6te agressivite du milieu ambiant. Seuls sont 
exiges un diametre legerement plus faible que le 
diametre moyen de la tige support et une bonne 
conservation de 1 'elasticity avec le temps, dans des 
conditions d ' envi ronnement ordinaires. Peuvent faire 
l'affaire des tubes souples de PVC , de polyethylene 
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moyenne ou basse densite, de silicone, de caoutchouc 
naturel ou synthetique. 

La figure 1 represente un assembleur selon 
1 'invention avec juste deux bras mobiles (2). Un seul 
tampon substant i el 1 ement elastique (3) est utilise. II 
consiste en une rondelle adherant a son bras mobile (2) 
porteur, par collage ou par picot penetre en force dans 
un orifice menage dans ledit bras (2). 

Dans le cas de la figure 2, toujours avec un 
assembleur selon 1 'invention comprenant juste deux bras 
mobiles (2), deux tampons substantiel 1 ement elastiques 
(3), un par bras, sont utilises. lis consistent chacun 
en une rondelle adherant 3 son bras (2) porteur, par 
collage ou par picot penetre en force dans un orifice 
menage dans ledit bras (2). 

Dans le cas de la figure 3, avec egalement un 
assembleur selon I'invention comprenant juste deux bras 
mobiles (2), deux tampons s ubstanti el 1 ement elastiques 
(3), un par bras, sont aussi utilises. Mais ils 
consistent chacun en une bague de caouthouc ou autre 
matiere ou structure alveolaire plastique equivalente, 
enfilee en force sur son bras (2) porteur. 

Suivant la figure 4, pour realiser un serrage 
avec un assembleur selon I'invention comprenant juste 
deux bras mobiles, il suffit de: 

- amener 1 'ensemble des objets (8-9), a enserrer, entre 
les bras (2) de I'outil, en regard des faces d'appui 
des tampons substant i el 1 ement elastiques (3); 

appuyer avec les doigts ou la paume de la main sur 
le dos des bras, a 1 'oppose desdites faces d'appui, le 
long de la piece support (1), en direction desdits 
objets (8-9); les bras (2) coulissent alors le long de 
ladite piece support; des que lesdites faces d'appui 
touchent les surfaces de saisie desdits objets (8-9), 
les doigts percoivent une resistance, celle des objets, 
comme s'ils appuyaient directement sur lesdits objets; 
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- continuer a appuyer sur le dos des bras 12) en, 
augmentant la pression pour comprimer les tampons; / 

- des que la main ressent avoir atteint la force/qui 
suffit a serrer convenabl ement lesdits objets/l'un 
contre 1 'autre, arr§ter d'appuyer; les bras mobiles (2) 
se bloquent alors automati quement et i nsta/tanement 
contre la piece support, par bascul ement, /comme les 
perches d'un remonte-pente sur leur cSble. / 

II est a noter qu'un assembleur/ equipe se^on 
I'invention se comporte comme un veritable relais de la 
main humaine ou des mains (au sens yde relayer), pour 
1 1 accompl i ssement d'une t§che, telle/que le serrage. II 
peut tenir en effet indefinime/U une position de 
serrage sous le m§me effort que Ya ou les mains peuvent 
tenir temporal' rement . / 

Une simple poussee s/r la partie du "ventre" 
desdits bras (2) situee d/ 1 'autre c8te de la piece 
support (1) par rapport/aux objets (8-9), suffit a 
debloquer lesdits bras/(2) et a liberer du serrage 
1 'ensemble des objets./ 

La mamoeuvre/ d ' ecartement , avec un assembleur 
selon I'invention/ comprenant juste deux bras (2) 
mobiles, s'opere/ de maniere analogue. Cependant, il 
convient prealalil ement de retourner les bras sur ladite 
piece support/ de maniere I presenter les faces d'appui 
desdits tampons vers Texterieur. Les objets a ecarter 
sont d'abo/d amenes de part et d'autre des bras mobiles 

(2) de l/outil, en regard des faces d'appui des tampons 

(3) . La/suite des operations est ensuite identique a la 
manoeuvre du serrage a partir du moment ou les doigts 
ou /a paume de la main commencent a appuyer sur le dos 
desdits bras, sauf que la force a percevoir 
^hanuellement est celle avec laquelle on desire ecarter. 

Sur la figure 5 est representee une variante de 
1 'assembleur comprenant quatre bras mobiles, les deux 
premiers (2a) et (2b) le long de la piece support (1) 
etant equipes de tampons substanti el 1 ement elastiques 
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(3) avec la face d'appui tournee vers les deux bras 
suivants (2c) et (2d), ceux-ci etant equipes de tampons 
substanti el 1 ement elastiques avec la face d'appui 
tournee dans le sens oppose. Les deux premiers bras 
(2a) et (2b) sont orientes autour de ladite piece 
support selon un V et lis sont opposes aux deux bras 
suivants (2c) et (2d), disposes sensi bl ement selon le 
mgme V. Grosso modo le tampon (3) du premier bras (2a) 
fait face a celui du troisieme bras (2c) et le tampon 
du second bras (2b) fait face a celui du quatrieme bras 
(2d). Comme il a ete dit plus haut, une telle 
configuration a recu le nom de "chevaucheur " ou de 
"super-assembl eur " et la manoeuvre de serrage qui 
consiste a rapprocher les deux V celle de 
chevauchement . II suffit d'appuyer sur le dos des bras 
mobiles, le long de ladite piece support (1), en 
direction des objets enserres. Des que les faces 
d'appui des tampons sont au contact des surfaces des 
objets enserres et qu'une resistance suffisante se 
manifeste, il suffit de relScher la poussee pour 
obtenir le blocage serre desdits bras mobiles contre 
lesdits objets, toujours par basculement contre la 
piece support. Le chevauchement peut §tre egalement 
utilise pour ecarter. La position relative des bras 
reste la m§me, sauf que ceux-ci sont retourn§s sur la 
piece support. Une configuration i ntermedi a i re entre 
I'assembleur selon I'invention et le chevaucheur ou 
super-assembl eur consiste a utiliser deux bras mobiles 
formant un V d'un cdte du serrage et seulement un bras 
mobile de 1 'autre. Selon le relief des surfaces a 
saisir, cette configuration peut se reveler suffisante. 

Dans le cas de la figure 6, il a ete rajoute sur 
la partie 1 i bre de la piece support (1) d'un 
chevaucheur composee des deux paires de bras mobiles 
(2a)-(2b) et (2c)-(2d) .saisissant le rebord d'un etabli 
horizontal ou equivalent, une troisieme paire de bras 
mobiles (2e)-(2f), dite "serveur", chacun de ces bras 
etant equipe d'un tampon substanti el 1 ement elastique 
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(3J, pour saisir des objets a peindre ou a travailler 
les mains libres. Une telle configuration correspond a 
ce qui a §t§ appeie plus haut, "troisieme main 
verticale". Un serveur est utilise 1 comme un assembleur 
a deux bras mobiles pour les manoeuvres de serrage et 
d ' §cartement . 

La figure 7 montre une autre configuration de 
main auxiliaire: une quatrieme main dite "hori zontal e" . 
Elle est composed de quatre paires de bras mobiles 
(2a)-(2b), (2c;-(2d), (2e)-(2f) f (2g)-(2h), montees 
1'une derriere l'autre le long de ladite piece support. 
Les bras mobiles de chaque paire sont Squipes de 
tampons substant i el 1 ement Slastiques (3) dont les faces 
d'appui sont tournSes l'une vers l'autre. Les deux 
premieres paires de bras mobiles (2a)-(2b) et (2c)-(2d) 
sont s$par§ment bloquees par serrage tampon contre 
tampon a une extrgmitS de la piece support dans deux 
orientations diffeYant d'un angle voisin de 70°. Le 
long de la partie restante de la piece support, la 
troisieme paire (2e)-(2f) et la quatrieme paire (2g)- 
(2h) de bras mobiles constituent des "serveurs" pour 
saisir des objets a peindre ou a travailler les mains 
libres. Les tampons des deux premieres paires de bras 
mobiles (2a)-(2b) et (2c)-(2d) bloquees a une extrSmite 
de la piece support et l'autre extrSmite de celle-ci 
foment Svidemment un tr§pied. Chaque serveur peut §tre 
utilis§ s§par6ment comme un assembleur a deux bras 
mobiles pour les manoeuvres de serrage et d ' ecartement . 
Nota! Pour une prise plus ferme sur les mains 
auxiliaires representees, chaque "serveur" peut 
eventuellement etre remplacee par un chevaucheur. 

Sur la figure 8 est represents un montage "en 
etoile". sur la piece support (1) d'un assempbleur 
selon • 1 'Invention, est arrimee en guise de coupleur, 
une barrette souple (5) de dominos pour montages 
§lectriques qui a ete courbee. Ladite piece support (1) 
est porteuse de deux bras mobiles (2a)-(2b), tous deux 
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equipes de tampons substant i el 1 ement §lastiques (3). 
Ladite barette (5) est courb§e car elle est arrimee sur 
ladite piece support (1) par deux plots (6) et (6a) 
normal ement eloigned qui ont ete rapproch§s l'un de 
1 'autre par torsion de 1 a barrette dans son plan moyen. 
Les vis de ces plots sont serrees sur la piece support 
(1), c'est a dire qu'ils sont bloquSs sur celle-ci. Le 
plot (7) de la barrette saisit, toujours en se vissant 
dessus, une autre piece support cylindrique (1a) sur 
laquelle sont installes deux autres bra- mobiles (2c) 
et (2d), tous deux equipes de tampons substant i el 1 ement 
elastiques. La direction de la premiere piece support 
(1) fait un angle d'environ 90° avec celle de I'autre 
piece support (1a). La manoeuvre de serrage pour chaque 
paire de bras mobiles (2a)-(2b) et (2c)-(2d) est 
identique a celle qui est pratiquee pour un assembleur 
selon 1 'invention a deux bras mobiles. II est possible 
ainsi d'enserrer des objets des quatre cOtes, comme le 
montre la figure 8, entre les bras mobiles que portent 
ces deux pieces supports. Le serrage obtenu est appele 
serrage en croix. II serait evidemment aussi possible, 
avec des pieces supports cylindriques suppl ementai res 
saisies par d'autres plots de la barette, portant 
chacune au moins un autre bras mobile, d'enserrer des 
objets de multiples cfitSs, ce qui correspond au serrage 
en etoile. De m§me, il est possible d'arrimer sur la 
seconde piece support (1a), un autre coupleur 
saisissant une troisieme piece support cylindrique (1b) 
dans une direction distincte de celles des deux 
premieres pieces supports, et eventuel 1 ement d'arrimer 
sur cette troisieme piece support encore un autre 
coupleur, et ainsi de suite pour r§aliser en chatne un 
montage en etoile. Une telle configuration en chatne 
peut §tre utile pour enserrer les contours d'objets de 
forme compliquee. Un autre modele de coupleur peut 
consister en un croisillon comportant deux canaux ou 
plus divergents entre eux et capables de retenir 
prisonnier chacun par un systeme de vissage ou autre, 
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une piece support de type tige ou tube. Ce genre de 
croisillon existe en electricity sous forme de plots de/ 
derivation. On se sert egalement de croisillons dans 
marine et dans les jeux de construction de type Meccano 
pour assurer le croisement de deux cSbles ou drysses. 
II en existe aussi en t81e ou en plastiqu^ pour 
enfermer des bottes de derivation electrvque. La 
barette, en tant que coupleur, peut eacore §tre 
remplacSe par la juxtaposition forcSe creu/ sur creux, 
suivant des orientations di f f erentes , /de plusieurs 
profiles en forme de gouttieres analogies a ceux qui 
sont utilises pour la construction de stands 
d'exposition ou de presentoirs. 

Dans toutes les variantes d"e 1 • assembl eur selon 
1 'invention qui ont ete jusqu'/ci, il est evidemment 
toujours possible de rempl acer/un desdits bras mobiles 
(2) par un bras fixe. 

Suivant un mode de realisation possible de 
l'assembleur comprenant Vuste deux bras mobiles (2), la 
piece support (1) est Subdivisee en plusieurs elements 
cylindriques paralleled, qui constituent en fait autant 
de pieces supports paralleles homogenes. Lesdits 
elements sont readus solidaires les uns des autres a 
chacune de 1 eu/s extremites par des coupleurs qui 
peuvent §tre £fes barrettes de dominos pour montages 
electriques /ou equivalent quand lesdits elements 
possedent d4s diametres tres voisins. Un au moins des 
deux dits/bras est coulissant sur ces elements, I'autre 
pouvant/rester fixe sur ces elements. Les deux bras 
possedent une face d'appui large. Dans un premier type 
de /sous-realisation, le tampon substant i el 1 ement 
el/stique (3) que porte un ou chacun des deux bras est 
s^nstitue en un seul morceau; dans un second type de 
sous-realisation, le tampon substant i el 1 ement elastique 
que porte un ou chacun des deux bras est fractionne en 
plusieurs morceaux; dans ce cas, lesdits morceaux sont 
situes a la meme distance du plan moyen dans lequel.se 
situent les divers elements cylindriques qui composent 


une pi See support de type tige ou tube. Ce genre de croisillon 
existe en electricite sous forme de plots de derivation. On se 
sert egalement de croi si lions dans la marine et dans les jeux de 
construction de type Mecano pour assurer le croisement de deux 
cables bu drisses. II en existe aussi en t81e ou en plastique pour 
enfermer des boTtes de derivation §lectrique. La barette, en tant 
que coupleur, peut encore §tre remplacee par la juxtaposition 
forcee creux sur creux, suivant des orientations differentes, de 
plusieurs profiles en forme de gouttieres analogues 3 ceux qui 
sont utilises pour la construction de stands d 1 exposition ou de 
presentoirs. 

Suivant un mode de realisation possible de l'assembleur 
comprenant juste deux bras mobiles (2), la piece support (1) est 
subdivisee en plusieurs elements cylindriques paralleles, qui 
constituent en fait autant de pieces supports paralleles 
homogenes. Lesdits elements sont rendus solidaires les uns des 
autres d chacune de leurs extremites par des coupleurs qui peuvent 
etre des barrettes de dominos pour montages electriques ou 
equivalent quand lesdits elements possedent des diametres tres 
voisins. Un au moins des deux dits bras est coulissant sur ces 
elements, 1 'autre pouvant rester fixe sur ces elements. Les deux 
bras possedent une face d'appui large. Dans un premier type de 
sous-realisation, le tampon substantiellement §lastique (3) que 
porte un ou chacun des deux bras est constitu6 en un seul morceau; 
dans un second type de sous-real i sation, le tampon 
substantiellement §lastique que porte un ou chacun des deux bras 
est fractionn§ en plusieurs morceaux; dans ce cas, lesdits 
morceaux sont situes 3 la m§me distance du plan moyen dans lequel 
se situent les divers elements cylindriques qui composent 
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ladite piece support; lesdits morceaux Deuvent §tre 
laisses libres d'agir i ndependamment l'un de I'autre ou 
§tre pris en sandwich entre le bras qui les porte et 
une plaque rigide de liaison destinee a jbuer le rSle 
de mors vis-a-vis des objets enserres. II s'avere que 
la conformation sandwich avec plusieurs morceaux de 
tampon elastique pr.is en parallele entre le bras qui 
les porte et une plaque rigide, cramponne, a force de 
compression egale, beaucoup plus fermement les objets 
ens-.-res que la conformation tampon unique. Cela 
implique evidemment un effet de synergie. Dans le 
second type de sous-real i sati on , quand le tampon est 
fractionne en plusieurs morceaux, le bras peut etre 
lui-mSme partitions en plusieurs blocs reposant chacun 
sur un ou plusieurs desdits elements formant la piece 
support. Et comme lesdits elements constituent autant 
de pieces supports paralleles, tout se passe comme si 
on disposait de plusieurs assembleurs selon I'invention 
couples en parallele pour constituer un etau 
mul ti poi nt . 

II est a noter en outre que le dispositif selon 
I'invention peut trouver des applications multiples 
telles que la fixation d'appareils sur un support 
lorsque ledit appareil est rendu solidaire de l'un ou 
constitue l'un desdits bras 

II va de soi que la presente invention n'a ete 
decrite et illustr§e qu'a titre purement explicatif et 
nullement limitatif et que toute variante pourra en 
Stre constituee sans sortir de son cadre. 
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REVINDICATIONS 


1. Proced§ de realisation d'un disposytif 
polyvalent destine a maintenir des objets par se/rage 
sans les abimer, caracterise en ce qu ' i 1 comprefid les 
Stapes suivantes: 

a. fourniture d'une piece support (1) c/lindrique, 
telle qu'une tige ou un tube, pas forcemenyt de section 
ci rcul ai re , 

b. montage sur ladite piece support dl/d'au moins deux 
bras mobiles (2) capables de glisseY le long et de 
prendre plusieurs orientations ai/tour de celle-ci, 
chacun desdits bras mobiles s'e/endant nettement de 
part et d' autre de ladite pvece support dans une 
direction essenti el 1 ement orthp-gona 1 e , 

c. equipement d'au moins yf\ desdits bras mobiles a 
distance de ladite pi ece /support (1) par un tampon 
substantiellement elastio/Ge (3), celui-ci presentant a 
l'oppos§ du bras sur /lequel il est fixe, une face 
d'appui, dont l«/ss1ette est essenti el 1 ement 
orthogonale 3 la pi&ce support. 

2. Disposit^f polyvalent destine a maintenir des 
objets par serrafge sans les abimer, caracterise en ce 
qu'il comprend/en combinaison: 

- une piece/support (1) cylindrique, telle qu'une tige 
ou un tube/ pas forcement de section circulaire, 

- au movhs deux bras mobiles (2) capables de glisser le 
long eft de prendre plusieurs orientations autour de 
ladi/e piece support (1) et s'etendant chacun nettement 
de/part et d'autre de celle-ci dans une direction 

;senti el 1 ement orthogonale, 

- au moins un tampon substantiellement 61astique (3), 
lequel tampon, d'une part, est fixe sur un des bras (2) 
a distance de ladite piece support (1) et, d'autre 
part, presente a 1 'oppose du bras sur lequel il est 
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REVEND I CAT IONS MODIFIEES 


1. Procede de realisation d'un dispositif 
polyvalent destine a maintenir des objets par serrage 
sans les abtmer, caracterise en ce qu'il consiste 3: 

a. fournir une piece support (1) cylindrique, telle 
qu'une tige ou un tube, pas forcement de section 
ci rcul ai re , 

b. monter sur ladite piece support (1) au moins deux 
bras mobiles et amovibles (2) pouvant glisser le long 
et prendre au moins une orientation autour de celle-ci 
et §tre retires de ladite piece support et reengages 
sur elle facilement, 

c. equiper au moins un desdits bras mobiles (2) 3 une 
seule distance de ladite piece support (1) d'un tampon 
(3) qui presente une face exterieure d'appui dont 
l'assiette est essent i el 1 ement orthogonale a ladite 
piece support et sous laquelle I'epaisseur est 
suffisamment elastique pour faire office de ressort de 
compress i on . 

2. Dispositif polyvalent destine § maintenir des 
objets par serrage sans les abfmer, caracterise en ce 
qu'il comprend en combinaison: 

- une piece support (1) cylindrique, telle qu'une tige 
ou un tube, pas forcement de section circulaire, 

- au moins deux bras mobiles et amovibles (2) pouvant 
glisser le long et prendre au moins une orientation 
autour de ladite piece support (1) et etre retires de 
celle-ci et reengages sur elle facilement, 

- au moins un tampon (3) qui, d'une part, est fixe sur 
un des bras (2) a une seule distance de ladite piece 
support (1) et , d'autre part, presente une face 
exterieure d'appui dont l'assiette est essent i el 1 ement 
orthogonale S ladite piece support et sous laquelle 
I'epaisseur est suffisamment elastique pour faire 
office de ressort de compression. 
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3. Dispositif selon la revendi cation 2 , 
caracterise en ce que chaque tampon (3) consiste en une 
bague elastique de tous cotes, avec une epaisseur plus 
importante du cote de la face exterieure d'appui, bague 
qui coiffe le bras mobile et amovible (2) sur lequel il 
est fixe. 

4. Dispositif selon la re vendi cat i on 2 ou 3, 
caracterise en ce qu'il comporte au moins quatre bras 
mobiles et amovibles (2), les deux premiers le long de 
la piece support equipes de tampons (3) avec la face 
d'appui exterieure orientee dans le meme sens, et les 
deux suivants le long de ladite piece support equip§s 
de tampons (3) avec la face exterieure d'appui orientee 
dans le sens oppose. 

5. Dispositif selon la re vendi cat i on 4, 
caracterise en ce qu'il comporte en outre au moins une 
autre paire de bras mobiles et amovibles (2) disposes 
I'un derriere I'autre le long de ladite piece support 
(1), ceux-ci etant equip§s de tampons dont les faces 
exterieures d'appui sont orientees en sens inverse. 

6. Dispositif selon la re vendi cat i on 2 ou 3, 
caracterise en ce qu'il comporte au moins troi s paires 
de bras mobiles et amovibles (2) disposers 1'une 
derriere I'autre le long de ladite piece support (1), 
les bras mobiles et amovibles de chaque paire etant 
6quip§s de tampons (3) dont les faces exterieures 
d'appui sont orientees en sens inverse. 

7. Dispositif selon 1 ' une quelconque des 
revendi cat i ons 2 16, caracterise en ce que chacune des 
deux extremites de la piece support (1) est equipee 
d'un embout-arretoi r facilement amovible (4), tel qu'un 
clips, un cavalier, une epingle, une clavette ou 
goupille, ou encore un troncon de gaine cylindrique 
souple enfiie sur ladite piece support par forcage 
1 eger . 

8. Dispositif selon l'une quelconque des 
revendi cat i ons 2 a 7, caracterise en ce que sur la 
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piece support (1) est arrime un coupleur, capable de 
saisir, dans au minimum une direction distincte de 
celle de ladite piece support, une autre piece support 
cylindrique, celle-ci etant susceptible de recevoir au 
moins un autre bras mobile et amovible equipe d'un 
tampon selon la revendi cat i on (2) et eventuel 1 ement un 
autre coupleur. 

10. Procede pour maintenir des objets par 
serrage sans les abTmer, caracterise en ce qu'il 
consiste 3: 

a. monter au moins trois bras mobiles et amovibles sur 
I'une ou plusieurs pieces supports cyl i ndr i ques , chacun 
desdits bras pouvant glisser le long et prendre au 
moins une orientation autour d'une desdites pieces 
supports et §tre retire de celle-ci et reengage sur 
el 1 e f aci 1 ement , 

b. equiper chacun desdits bras mobiles a distance de 
ladite piece support, sur laquelle il est monte, d'un 
tampon qui presente une face exterieure d'appui dont 
l'assiette est essenti el 1 ement orthogonale h ladite 
piece support et sous laquelle 1'epaisseur est 
suffisamment elastique pour faire office de ressort de 
compre s s i on , 

c. appliquer sur le dos desdits bras, en direction 
desdits objets ou d'elements auxiliaires rigides, le 
long desdites pieces supports, une poussee manuelle, et 
relacher cette poussee, de maniere a bloquer chacun 
desdits bras, par basculement sur la piece support sur 
laquelle il est monte, avec la face exterieure d'appui 
du tampon qui 1 'equipe faisant pression contre un 
desdits objets 3 maintenir, contre un autre desdits 
bras ou contre la surface d'un desdits elements rigides 
auxiliaires. 
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naison etant evidente pour one personne du metier. 

'ft* document qui fait panie de la meme famille de brevets 


IV. CERTIFICATION 


Date a laqodle la recherche internationale a ete effectivement achevee 
26 JUIN 1991 


Date d' expedition du present rapport de recherche internationale 


2 h. 07. 91 


Administration chargee de la recherche Internationale 

OFFICE EUROPEEN DES BREVETS 


Signature du fonctionnaire autorise 

MAJERUS H.M.P. 



r 


Fw»»u«lr« PCT/ISAniOl 


kernel Uamer lent) 


Dcriiande Internationale No i 


PCT/FR 91/00190 


III. DOCUMENTS CONSIDERES COMME PERTINENTS 14 


Categoric ' 


(SUITE DES RENSEIGNEMENTS INDIQUES SUR I .A 
DEUX1EME FEUILLE) 


Identincation des documents cites, 16 avec indication, si ncccssaire 
des passages pertinents 17 


No. des revindications 


A 
A 
A 


US, A, 2487997 (R.R.WEST) 15 novembre 1949 

voir colonne 2, ligne 52 - colonne 3, ligne 49; 

figure 1 

DE, A, 3209984 (F.AUST) 19 mai 1983 
voir figure 1 

US, A, 4770400 (W.QUESTEL) 13 septembre 1988 
voir abregd; figures 1, 3 

EP, A, 80960 (P.BERNA ET AL. ) 08 juin 1983 
(cite dans la demande) 


1, 2, 10 

5 
8 


f or — l ure PCT 


VISA/210 (fctfllt addHkMMllet (Octobra inn 


ANNEXE AU RAPPORT DE RECHERCHE INTERNATIONALE 

RELATIF A LA DEMANDE INTERNATIONALE NO. PCT/FR 91/0019 


, . . SA 46038 

La presente annexe indique les membres de la famille de brevets relatifs aux documents brevets cites dans le rapport de 
recherche Internationale vise ci-dessus. hh«" 
Lesdits membres sont contenus au fichier informatique de I'Orfice europeen des brevets a la date du 

l.es rcnseignements fournis sont donnes a titre inriicatif et n'engagent pas la responsahilite de I'Office europeen des brevets. 26/06/91 


Document brevet cite 
au rapport de recherche 

Date de 
publication 

Mcmbre(s) de la 
famille de brevet(s) 

Date de 
publication 


^^-05-86 

US-A- 
□F-l J— 
EP-A- 

4580769 
0201506 

08-04-86 
14-08-85 
20-11-86 

UO M 4j J JlUU 

<co-ll-85 

Aucun 



US-A-2510077 


Aucun 



US-A-4834352 

30-05-89 

Aucun 



FR-A-1423020 


Aucun 



US-A-2487997 


Aucun 



DE-A-3209984 

19-05-83 

Aucun 



US-A-4770400 

13-09-88 

Aucun 



EP-A-80960 

08-06-83 

FR-A- 
JP-A- 

2516840 
58094973 

27-05-83 
06-06-83 



renseignement concernant cette annexe : voir Journal omciel de l'Office europeen des brevets, No.12/82 


- 14 Rec'd PCWTO 2 7 Airc ivvi 

TRAITfi o4P'OOPt!RATION EN MATIERE D^fREVETS 
RAPPORT DE RECHERCHE INTERNATIONALE 


IDENTIFICATION OE LA DEMANOE INTERNATIONALE 

Cote du doaaier du depotant ou du mandataire 

Demands Internationale N* 

PCT/FR 91/00190 

Oate de depot International 

8 mars 1991 

Office recepteur 

RO/FR 

Date de priorite revendiquee 

8 mars .1990 


Depotant 

BERNA, Philippe Jean Henri 


. □ IL A eTe ESTIMC QUE CERTAINES REVENOICATIONS ne pouvaient PAS FAIRE L'OBJET D'UNE RECHERCHE ' 

(Obeervatione aur la feuille tuppl*mentaire 2)) 


II. | | IL Y A ABSENCE D'UNITf OE L'INVENTION * (Obaervatlona eur la feuille tupplementaire 2)) 


III. TITRE, ABREGC ET FIGURE OES DESSINS 


1. Lea elements indiques ci-desaoua sont approuvea tela que aoumia par le depotant 
□ Titre [&] Abrege 

2. Let textes det elimentt auivanta etablia par I'adminittration chargee de la recherche Internationale tont reproduitt ci-deatous: 

[3 Titre 
Q Abrege 

Dispositif polyvalent de serrage destine a maintenir des 
objets sans les abimer et son procede d* utilisation. 


p~| Le teite de I'abrege se pourauit eur la feuille tupplementaire 1) 

3. a I I La teneur definitive de I'abrege est etablie par I'adminittration chargee de la recherche internationale aoua la forme propotee t 

' — ' le formulaire PCT/ISA'204 prealablement envoy* au depotant. 
b.n Le preaent rapport ett incomplet en ce qui eoncerne I'abrege car te delai accord* au depotant pour faire tat commentairea a 
projet etabli par I'adminittration chargee de la recherche internationale n'ett paa expire. « 

4. Figure a publier avec I'abrege: * 

Figure No 2 £j Aucune des figures 

suggeree par le deposant 
f~l parce que le deposant n'a pas suggere de figure 
|~j parce que cene figure caracterise mieux I'invention 


Formulaire PCT7ISA/210 (premiere feuille) (Janvier 1965) 


Voir notes aur let feuillea d'accompagnement 


RAPPOBK>E RECHERCHE INTERNATIONAL pcT / FR gi /001 g 0 

Dcmande Internationale No^^^ 


I. CLASSEMENT DE L'INVENTION (si plusieurs symboles de classification sont applicablcs, Ics indiquer tous) 7 


Scion la classification Internationale des brevets (CIB) ou a la fois selon la classification nationale ct la CIB 

CIB 5 B25B5/02 


II. DOMAINES SUR LESQUELS LA RECHERCHE A PORTE 


Documentation minimale consult£e' 


Systdme de classification 

Symboles de classification 

CIB 5 

B25B 


Documentation consultee autre que la documentation minimale dans la mesure 
ou de tels documents font partie des domaincs sur lesquels la recherche a portc 9 


III. DOCUMENTS CONSIDERES COMME PERTINENTS 10 


Categorie ° 


Identification des documents cites, avec indication, si neccssaire, 12 
des passages pertinents a 


No. des rcvendications 
visees 14 


WO, A, 8602873 (N.PAPPAS) 22 mai 1986 
voir 1e document en entier 


US, A, 4555100 (J. R. DITTO) 26 novembre 1985 
voir colonne 3, ligne 36 - colonne 4, ligne 4; 
figures 1-10 

US, A, 2510077 ( R. K. COFFMAN) 06 juin 1950 

voir colonne 1, ligne 29 - colonne 2, ligne 16; 

figures 1-4 

US, A, 4834352 (W. TH0RNT0RN) 30 mai 1989 

voir colonne 4, ligne 12 - colonne 4, ligne 18; 

figures 1, 4, 5 

FR, A, 1423020 (R. A. ETIENNE) 22 novembre 1965 
voir page 1, colonne de droite, ligne 23 - page 
2, colonne de gauche, ligne 21; figure 1 


-/- 


1, 2, 7, 
9, 10 


1, 2, 1, 
9, 10 


1, 2, 10 


1, 2, 10 


° Categories speciales de documents cites:" 

"A" document definissant 1'etat general de la technique, non 
consider6 commc particulierement pertinent 

'E' document anterieur, mais publie a la date de depot interna- 
tional ou apres cette date 

*T_" document pouvant jeter un doute sur une revendication de 
priorite ou cite pour determiner la date de publication d'une 
autre citation ou pour une ralson speciale (telle qu'indiquee) 

"O" document se referant a une divulgation orale, i un usage, i 
une exposition ou tous autres moyens 

. T' document publie avant la date de depot international, mais 
posterieurement a la date de priorite revendiquee 


"T" document ulterieur publie posterieurement a la date de depot 
international ou a la date de priorite et n'appartenenant pas 
i I'etat de la technique pertinent, mais cite pour comprendre 
le principe ou la theorie constituant la base de I'invention 

"X" document particulierement pertinent; I'invention revendi- 
quee ne peut etre considered commc nouvelle ou comme 
impliquant une activity inventive 

"Y" document particulierement pertinent; I'invention reven- 
diquee ne peut 6tre consider^ comme Impliquant une 
activite inventive lorsque le document est associe a un ou 
plusieurs autres documents de meme nature, cette combi- 
naison etant evidente pour une personne du metier. 

"&" document qui fait partie de la meme famille de brevets 


IV. CERTIFICATION 

Date a laquelle la recherche Internationale a ete effectivement achevee 

26 JUIN 1991 

Date d' expedition du present rapport de recherche internationale 

l\ 07. 91 

Administration chargee de la recherche Internationale 

OFFICE EUROPEEN DES BREVETS 

Signature du foncllonnaire autnrlse 

MAJERUS H.M.P. ^g^^^. f 


Formulaire PCT/ISA/210 (dewdeme fett1Il«) (Janvier 1985) 


Voir notes sur les fejiHIes cfaccompagnement 


Demande Internationale No 


PCT/FR 91/00190 


IH. DOCUMENTS CONSIDERES COMME PERTINENTS 14 


(SUITE DES RENSEIGNEMENTS INDIQUES SUR LA 
DEUMEME FEUIL.LE) 


Categorie ' 


Identification des documents citds, 16 avec indication, si necessaire 
des passages pertinents 17 


No. des revendications 
visees 18 


US, A, 2487997 (R.R.WEST) 15 novembre 1949 

voir colonne 2, ligne 52 - colonne 3, ligne 49; 

figure 1 

DE, A, 3209984 (F.AUST) 19 mai 1983 
voir figure 1 

US, A, 4770400 (W.QUESTEL) 13 septembre 1988 
voir abr6g£; figures 1, 3 

EP, A, 80960 (P.BERNA ET AL. ) 08 juin 1983 
(cite dans la demande) 


1, 2, 10 

5 
8 


Fonnulaire PCT/ISA/210 (fertile addttloimelle) (Octobre 1981) 


Voir notes 5 or les feailles <f accompapncmcnl 


ANNEX TO THE INTERNATIONAL SEARCH REPORT 

ON INTERNATIONAL PATENT APPLICATION NO. PCT/FR 91/00190 

SA 46038 

This annex lists the patent family members relating to the patent documents cited in the above-mentioned international search report. 
The members are as contained in the European Patent Office EUP file on 

The European Patent Office is in no way liable for these particulars which are merely given for the purpose of information. 26/06/91 


Patent document 
cited in search report 

Publication 
date 

Patent family 
mcmbcr(s) 

Publication 
date 

WO-A-8602873 

22-05-86 

US-A- 4580769 
DE-U- 8519095 
EP-A- 0201506 

08-04-86 
14-08-85 
20-11-86 

US-A-4555100 

26-11-85 

None 


US-A-2510077 


None 



US-A-4834352 30-05-89 None 


FR-A-1423020 


None 




US-A-2487997 


None 




DE-A-3209984 

19-05-83 

None 




US-A-4770400 

13-09-88 

None 




EP-A-80960 

08-06-83 

FR-A- 
JP-A- 

2516840 
58094973 

27- 
06- 

•05-83 
-06-83 


For more details about this annex : see Official Journal of the European Patent Office, No. 12/82 
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1991 


-E TRAITE 
COOPERATION 
EN MATIERE DE BREVETS 


REQUETE 

LE SOUSSIGNE REQUIERT QUE LA PRESENTE DEMANDE 

INTERNATIONALE SOIT TRAITEE CONFORMEMENT 
AL TRAITE DE COOPERATION EN MATIERE DE BREVETS 


(Cadre reserve a I'offic-. rec^TreL 

, d ^ r ^onaJ2OT]FR9 1/00190 


DATE DU DEPOT 
INTERNATIONAL: 


(Cachet) 
Nom de I'office rece 


?BT!TU7 NATIONAL DE U 
PROPfilETf INDUSTfllElLf 


le per- 


Cote du dossier du deposant ou du mandataire 
(indiquee par le deposant s'il le desire) 


.Cadre N° I TITRE DE LINVE.NTION 


\ Ppx^JP^ la realisation d'un dispositif polyvalent de serrage destine a maintenirl 
) des objets sans les abimer, un tel dispositif et son precede d'utflislrtion. [J 


f. ad p r ?^° " OE p OSANT fQU-IL SOITOU NON EGALEMENT INVENTEUR): ETATS DESIGNES POUR LESQUELS 
il t5 l utfUbAIN I. bnhser ^present cadre pour indiquer le deposant ou. sil y en a plusieurs. I*un d'entre eux. S'il y a plus d'une 


personne (celle-ci peut eventuellement etre une personne morale), continuer dans le cadre N" Ml. 

La personne indiquee dans le present cadre est (cocher une seule case)- (Y 1 d ^POsant et | | deposant 

; C. ' inventeur* I I 

BERNA Philippe, Jean, Henri 


Nom et adresse:** 


seulement 


Mas Liotard Les Brousses 30410 Molieres-sur-Ceze 


4 


Numero de telephone (preciser indicatifl: 

(33) 90.85.90.81 


Adresse telegraphique: 


Adresse de telescripteur: 


Etat de la nationality France Etat du domicile:*' 

La personne indiquee dans le present cadre est deposant (cocher une seule case) pour: 

fTp tous les Etats . ; tous les Eiais designes sauf | I les Etats-Unis 

1 ^ ' designes 


France 


1 ! les Etats-Unis d'Amerique 


□ 


d'Amerique seulement 


□ les Etats indiques dans 
le "cadre annexe" 


^ r ' p N ° AUTRES DEPOSA^. LE CAS ECHEANT: (AUTRES) INVENTEURS, LE CAS ECHEANT: ETATS DE- 
SIGNES POUR LESQUELS ILS SONT DEPOSANTS (LE CAS ECHEANT). II convient de remplir un sous-cadre pour chaque 
personne (cetle-ci peut eventuellement etre une personne morale). Si les deux sous-cadres ci-apres ne suffisent pas, continuer dans le "ca- 
dre annexe . (en dormant pour chaque personne supplemental les memes indications que dans les deux sous-cadres ci-apres) ou utiliser 
une teuiile annexe . 


La personne indiquee dans ce sous-cadre est (cocher une seule case): [ j 

Nom et adresse: ** 


deposant et 
inventeur* 


□ 


deposant 
seulement 


inventeur 
seulement * 


Si la personne indiquee dans le present sous-cadre est deposant (ou a la fois deposant et inventeur). preciser egalement: 

Etat de la nationalite : Etat du domicile : * * * 

et si elle est deposant (cocher une seule case) pour: 

| I ' ou * les ElaIS | | tous les Etats designes sauf i 1 les Etats-Unis | 1 les Etats indiques dans 

I . designes , \ | es Etats-Unis d'Amerique I I d'Amerique seulement I I le "cadre annexe" 


La personne indiquee dans ce sous-cadre est (cocher une seule case)- deposant et deposant 

"' I 1 inventeur* ! I seulement I 

Nom et adresse:** 


inventeur 
seulement ' 


Si la personne indiquee dans le present sous-cadre est deposant lou a la fois deposant et inventeur). preciser egalement: 

Etat de la nationalite: Etat du domicile:*** 
et si elie est deposant (cocher une seule case) pour: 

j | tous les Etats | j tous les Etats designes sauf i 1 les Etats-Unis | 1 les Etats indiques dans 

I 1 designes I ! les Etats-Unis d'Amerique | | d'Amerique seulement I I le "cadre annexe" 


Si la personne indiquee comme "deposant et inventeur" ou comme "inventeur seulement" n'est pas un inventeur pour tous les Etats 
designes. donner les indications necessaires dans le "cadre annexe". 

Indiquer le nom d'une personne physique en donnant son nom de famille. immediatcment suivi du (des) prenoms. Indiquer le nom 
d une personne morale en donnant sa designation officielie complete. Inclure dans I'adresse a la fois le code postal (le cas echeanti 
et 1 Etat (nom). 


Fame dedication du domicile, il sera suppose que I' Etat du domicile est le meme que celui qui est indique dans I'adresse. 
Formulaire PCT/RO/ 101 (premiere reuille) 0anjjejJ|9jl^jj- q£ RE iVl PLAGCJWSgMjTa feuiile d'accompagnement 


feuille numero. 


T7FR9 1/00190 

1991 


Cadre N° IV MANDATAIRE (LE CAS ECHEANT) OU REPRESENTANT COMMUN (LE. CAS ECHEANT); 
ADRESSE POUR LES NOTIFICATIONS (DANS CERTAINS CAS). Un representant commun ne peut etre nomme que s il 
y a plusieurs deposants et si aucun mandataire n'est ou n'a etc nomme: le representant commun doit etre i*un des deposants. 
La personne suivante (celle-ci peut eventueliement etre une personne morale) est/ a ete nommee comme mandataire ou comme represen- 
tant commun pour agir au nom du/des deposantis) aupres des autorites Internationales competences: 

Nom et adresse. comprenant le code postal et le pavs: si I'espace ci-dessous est utilise pour indiquer I j 

une adresse pour des notifications, cocher ici: I ! 


Numero de telephone (preciser I'indicatiD: 


Adresse telegraphique: 


Adresse de telescripteur: 


Cadre N° V DESIGNATION DE CROUPES D'ETATS OU D'ETATS); CHOIX DE CERTAINES FORMES DE 
PROTECTION OU DE TRAITEMENT. Les des ignations suivantes sont faites (cocher les cases appropriees): 
Brevet regional 

E Ep Brevet europeen >: AT Autriche. BE Belgique, CH et LI Suisse et Liechtenstein. DE Allemagne, 

DK Danemark. ES Espagne, FR France. GB Royaume-Uni. GR Grece. IT Italic LU Luxembourg 
NL Pays-Bas, SE Suede 

et tout autre Etat qui est un Etat contractant de la Convention sur le brevet europeen et du PCT 

[X] OA Brevet OAPI: Benin, Burkina Faso, Cameroun, Congo, Gabon, Mali, Mauritanie. Republique centrafricaine. 
Senegal, Tchad. Togo 

et tout autre Etat qui est un Etat contractant de I'OAPI et du PCT: si un autre titre de I'OAPI est desire, le preciser sur la 
ligne pointillee 3 ': 


Brevet national (si une autre forme de protection ou de traitement est desiree. la preciser sur la ligne pointillee 31 

E 
E 
E 

m 
m 
m 

E 


E 
E 


AT Autriche 3 ' . . 

X 

KR 

Republique de Coree 3 ' 

AU Australie 3 ' 

X 

LK 

Sri Lanka 

BB Barbade 

< 

LU 

Luxembourg 3 ' 

BG Bulgarie 3 ' 

X 

MC 

Monaco 3 ' 

BR Bresil 3 ' . . . 

fx. 

MG 

Madagascar 

CA Canada 

x 

MW 

Malawi 3 > 

CH et LI Suisse et Liechtenstein 

x 

NL 

Pays-Bas ■ 

DE Allemagne 3 ' 

X 

NO 

Norvege 

DK Danemark 

[xj 

PL 

Pologne 3 ' 

ES Espagne-" 

A 

RO 

Roumanie 

FI Finlande 

A 

SD 

Soudan 

GB Royaume-Uni 

K 

SE 

Suede 

HU Hongrie 

E 

SU 

Union sovietique 31 

JP Japon 3 ' 




KP Republique populaire democratique 

X 

US 

Etats-Unis d'Amerique 3 ' 


de Coree 3 ' 


Espace reserve pour designer des Etats (aux fins d"un brevet national) qui sont devenus parties au PCT apres la publication de la presente 
feuille: 

Pologne 


" L'ordre des designations choisi par le deposant peut etre indique en marquant dans les cases des numeros d'ordre en chiffres arabes 

(voir egalement les notes relatives au cadre N° V). 
2) L.a selection d'Etats particuliers pour un brevet europeen peut etre faite lors de 1'ouverture de la phase nationale (regionale) devant 

I'Office europeen des brevets (voir egalement les notes relatives au cadre N° V). 
31 Si une autre forme de protection ou un titre additionnel ou. aux Etat-Unis d'Amerique. un traitement a titre de "continuation" ou de 

"continuation-in-part" est desire, le preciser conformement aux instructions donnees dans les notes relatives au cadre N" V. 


Formulaire PCT/RO/IOI (deuxieme feuill 


sur la feuille d'accompagnement 


feuille numero. 


#>ct/fr9 1/00190 

] jS V 1 '* 1991 


Cadre N" VI REVINDICATION DE PRIORITE (LE CAS ECHEANT). La priorite de la/des demanded) anterieureKs) 
suivaniets) est revendiquee: 


Pays (s'il s'agit d'une de- 
mande national, pays oii elle ' 
a etc deposce: s'il s'agit d'une 
demande regionaie ou inter- 
nationale. Tun des pays pour 
iesquels elle a ete deposee) 

i) France 

Dace de depot 
- (jour. mois. annee) 

.8 Mars 1990 - 

Demande N° 

90 02916 - 

Office de depot (ne rem- 
plir que si la demande an- 
terieure est une demande 
intemationale ou une de- 
mande regionaie) 

. ........ 

2) 




3) 





(On peut utiliser un code iitteral pour indiquer le pays et/ou I'office de depot) 

Lorsque la demande anterieure a ete deposee aupres de I'office qui. aux fins de la presente demande intemationale. est i'office recep- 
teur. le deposant peut. contre paiemeni de la taxe requise. demander ce qui suit: 

| — ; L'office recepteur est prie de transmettre au Bureau international une copie certifiee conforme de la demande anterieure/ des 
i ! demandes amerieures identifiers) ci-dessus par des numeros (indiquer les numeros) 


Cadre N° VII RECHERCHE ANTERIEURES (LE CAS ECHEANT). Remplir si une recherche (intemationale. de type interna- 
tional ou autre) a deja ete dcmandee a (ou effectuee) par I'administration chargee de la recherche intemationale et si ladite administration 
est maintenam priee de fonder la recherche intemationale. dans la mesure du possible, sur les resultats de ladite recherche anterieure. 
Priere de I'identifier en se referant a la demande pertinente (ou a sa traduction) ou a la demande de recherche. 


Numero de la demande intemationale 
ou pays et numero (ou ofnce regional) 
d'une autre demande: 


Date de la demande de recherche: 


Date de depot international/ 
regional/ national : 


Numero attribue a la demande 
de recherche (s'il est connu): 


Cadre N° VIII SIGNATURE DU/DES DEPOSANT(S) OU DU MANDATAIRE 



'-O 
CD 


Si le present formuiaire de requete est signe par un mandataire au nom d'un deposant. un pouvoir separe. nommant le mandataire et' 
signe par le deposant. est requis. Si i'on desire, dans ce cas. utiliser un pouvoir general (depose aupres de I'office recepteur). une copie de 
ce dernier doit accompagner ce formuiaire. 


Cadre N° IX BORDEREAU (a remplir par le deposant) 

La presente demande intemationale comprend le nombre de 
feuilles suivani: 


I . requete 


description 

revendications 

abrege 

dessins 


3 
29 
3 
1 
4 


Total 


feuilles 
feuilles 
feuilles 
feuilles 
feuilles 
40 feuilles 


La figure numero des dessins (le cas echeant) est 

proposee pour accompagner I 'abrege iors de la publication. 


La presente demande intemationale est accompagnee. telle 
que deposee. des pieces idemifiees ci-dessous: 

| | pouvoir separe signe 

| | copie du pouvoir general 

| | document(s) de priorite (voir le cadre N° VI) 

| | recti ou timbres fiscaux pour les taxes payees 

| | cheque de paiement des taxes 

| | demande de debit de compte courant 

| | autre document (specifier) 


(Ce qui suit est a remplir par rofflce recepteur) 

I. Date effective de reception de la pretendue demande intemationale: 


2. Date effective de reception, recttfiee en raison de la reception ulterieure. mais dans les 
delais. de documents ou de dessins completant la pretendue demande intemationale: 


3. Date de reception, dans les delais. des corrections 
demandees selon I'articie 1 1 du PCT: 


4. Dessins 


recus 


I 


pas de dessins 


(Ce qui suit est a remplir par le Bureau international) 
Date de recept.on de l exemplaire original: p^^^g REM PLACEMENT 


Formuiaire PCT/RO/ 101 (derniere feuille) (janvier 1991) 


Voir les notes sur la feuille d'accompagnement 
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TRAITE DE COOPERATION 
EN MAT I ERE DE BREVETS 


NO DE LA DEMANDE INTERNATIONALE: PCT/FR91/00190 

NOTIFICATION A L ' OFFICE 

L'EXEMPLAIRE ORIGINAL 
emise en vertu de la regie 
2 4. 2. a) du PCT 


Destinataire : 

and Trademark Office 
Washington, D.C. 

ar\ a a m ia1 i fo H ' nf f 1 P<3 Hodl f!T1P 
tr 11 o ct ^UclXX tc U ULl l^C U 9 X Vj lie; 

DAT? n ' Ti'YPPnTTTON TYF PETTP 

L/ttl £j DAfCiUl i lull U-Ej ill 1 X ij 

NOTIFICATION: 

-Lb avrix xyyx ( id . U4 . ) 


Le Bureau international de l'OMPI 

izii beneve zu 

Suisse 




BERNA, Philippe, Jean, Henri 



DATE DU DEPOT INTERNATIONAL: 

08 

mars 1991 (08.03.91) 

DATE ( S ) DE PRIORITE REVENDIQUEE ( S ) : 

08 mars 1990 (08.03.90) 

DATE DE RECEPTION DE L'EXEMPLAIRE ORIGINAL PAR LE BUREAU INTERNATIONAL: 

15 avril 1991 (15.04.91) 

1 

! 

1 J. Leitao 

[ (fonctionnaire autorise) 
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Applicant's or Agent's File Reference 
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Receiving Office 
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Applicant (Name) 


BERNA, Philippe, Jean, Henri 


BASIS OF REPORT 


1. AMENDMENTS AND/OR RECTIFICATIONS'" — The amendments and/or rectifications made before this International Preliminary Examining 
Authority in respect of the claims, the description, and/or drawings in the above-Identified international application are annexed to this report. 

a. |~X This report has been established on the basis of the following application documents: 
I I the application documents as Tiled 

description, pages 18.— 23 

description, pages ^ — ?.X.5~15 , 24 ,28 

description, pages 

description, pages 

I I claim(s) 
claim(s) 


1-10 


1-4 


as originally filed 
filed with your letter of 
filed with your letter of 
filed with your letter of 
as originally filed 
filed with your letter of 
filed with your tetter of 
filed with your letter of 


23.12.1991 


23.12.1991 


as originally Tiled 
Tiled with your letter of 


claim(s) 
claim(s) 

I | drawings, sheet/fig. 

drawings, sheet/Tig. 

b. r~] The amendments resulted in the cancellation of the following sheets :■ 

c. I I This report has been established as if the amendments indicated on the extra sheet have not been made, since, for the reasons Indicated, they 
— have been considered to go beyond the disclosure as filed. 

2. PRIORITY 2 

a. This report has been established as if no priority has been claimed due to the failure to furnish within the prescribed time limit the 
requested: 

| | copy of the earlier application whose priority has been claimed. 

j j translation of the earlier application whose priority has been claimed. 

b. | | This report has been established as if no priority has been claimed due to the fact that the priority claim has been found invalid. 

Thus, tor the purposes of this report, the international filing date indicated above is considered to be the relevant date. 


* Where replacement sheets are annexed to this report, a translation of these replacement sheets must be furnished to the elected Offices within the time 
limit applicable under PCT Article 39(1). 
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BASIS OF REPORT (Continued) 


3. UNITY OF INVENTION 3 — The international application does not comply with the requirement of unity of invention. 

a. In response to an Invitation to restrict or pay additional fees the applicant has: 

I I restricted the claims, 
j paid additional fees. 

I I Paid additional fees under protest. Where requested by the applicant, the text of the protest together with the decision 
taken thereon are annexed to this report. 

I I neither restricted nor paid additional fees. 

°-l I No invitation has been Issued. The opinion of this International Preliminary Examining Authority Is that the international 
application does not comply with the requirement of unity of invention for the following reasons, (specify) 


c. Consequently, the following parts of the international application were the subject of International preliminary examination In 
establishing this report: 

I | all parts. 

I I the parts relating to the restricted claims, that is claims Nos. 

I | the parts relating to the main invention, that is claims Nos. 


4. NON-ESTABLISHMENT OF REPORT ON QUESTIONS OF NOVELTY, INVENTIVE STEP OR INDUSTRIAL APPLICABILITY ' 

The questions of whether the claimed invention appears to be novel, to Involve an inventive step or to be Industrially applicable 
have not for the reasons indicated been gone into in respect of: 


a. | | the entire international application 

b. | | claims Nos. 


for the following reasons: 


I | Said international application, or said claims Nos. _ 

require an international preliminary examination, (specify) 


relate to the following subject matter which does not 


I I The description, claims, or drawings (indicate particular elements) or said claims Nos. 
that no meaningful opinion could be formed. 


are so unclear 


| | The claims, or said claims Nos. 
opinion could be formed. 


are so inadequately supported by the description that no meaningful 


I I Said claims Nos. 
1 — 1 Rule 6.4(a). 


. are dependent claims and are not drafted in accordance with the 3econd and third sentences of PCT 


Form PCT/IPEA/409 (supplemental sheet) (January 1985) 


See notes on accompanying sheet 
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CLASSIFICATION OF SUBJECT MATTER (If several classification symbols apply, indicate all.) » 

According to International Patent Classification (IPC) or to both National Classification and IPC 

£5 <£ DC b / U Z 

REASONED STATEMENT AS TO CLAIMS MEETING CRITERIA OF NOVELTY (N), INVENTIVE STEP (IS) 
AND INDUSTRIAL APPLICABILITY (IA) • AND CITATIONS » AND EXPLANATIONS* 
SUPPORTING SUCH STATEMENT 

CLAIM 
NUMBER 

STATEMENT 
(CRITERIA) 

CITATIONS AND EXPLANATIONS 

1,2 ar 
10 

d N 
IS 
IA 

see accompanying sheet 
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NON-WRITTEN DISCLOSURES • 


Kind of Non-Written Disclosure 

Date of Written Disclosure referring to the 
Non-Written Disclosure 

Date of Non-Written Disclosure 





CERTAIN PUBLISHED DOCUMENTS <o 


Application/Patent 

Date of Publication 

Filing Date 

Priority Date (Valid Claim) 






CERTAIN DEFECTS IN THE INTERNATIONAL APPLICATION" 


The following defects in the form or contents of the international application have been noted. 


CERTAIN OBSERVATIONS ON THE INTERNATIONAL APPLICATION " 


The following observations on the clarity of the claims, description, and drawings or on the question whether the claims are fully supported 
by the description have been noted. 


CERTIFICATION 


Date Demand Submitted 


07.10. 1991 


Date of Completion of the International Preliminary Examination 
Report 

07 . 07.1992 


International Preliminary Examining Authority 


Signature of Authorized Officer 


IPEA/EP 
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Sheet 1 
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The invention describes a method for making a versatile 
clamping device designed to hold objects without damaging 
them, such a device and its use. 

The closest prior art is represented by patent US 2,510,077 
or WO-A 8602873- 

The subject matter of claims 1, 2 and 10 differs from the 
above prior art in that the conventional cork pads are 
replaced by elastic buffer rings on all sides, but with a 
greater thickness on the outer contact face. 

There are numerous advantages of buffer rings over cork 
pads. There is, primarily, no need for an attachment system, 
such as a bond, or pin and hole, to secure the pad or buffer 
to the jaw. Furthermore, the buffer rings can receive and 
hold laterally other buffers fitted to other jaws, thereby 
enabling and facilitating all types of angle clamping 
arrangements, including the clamping of parts having 
contours which cannot be gripped. 

These characteristics are neither known nor obvious from the 
prior art. 

The subject matter of claims 1, 2 and 10 is therefore novel, 
involves an inventive step, and is industrially applicable. 

The subject matter of the dependent claims is conseguently 
also novel, involves an inventive step, and is industrially 

applicable . 
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PCT 


Cote du dossier diTo"e"poggi U UU UU l lU II UJU lie 


Demande internationale N° 
PCT/FR 91/ 00190 


Date de depot international 
08/03/1991 


Date de presentation de la demande 
d'examen preliminaire international 

07/10/1991 


Office recepteur 
R0/ FR 


Date de priorite revendiquee 
08/03/1990 


Deposant (Nom) 
Berna, Philippe, Jean, Henri 


BASE DU RAPPORT 


1. MODIFICATIONS ET/OU RECTIFICATIONS - Les mofifications et/ou les rectifications faites aupres de la presente 

administration chargee de I'examen preliminaire international concernant les revendications, la description et/ou les dessins de la 
demande Internationale identifiee ci-dessus sont annexees a ce rapport. 

a) J^T] Le present rapport a ete etabli sur la base des documents de demande suivants: 
| | les documents de la demande tels que deposes 

| X| description, pages ..1.8. -.2 3. telle que deposee a I'origine 

description, pages . . .1 .-.3.,. . 5.t .1.5 .,.2 .4. , 28deposee par votre lettre du 23./ 12/-9 1 

description, pages deposee par votre lettre du 

description, pages deposee par votre leltre du 

[ revendication(s) telle(s) que deposee(s) a I'origine 

revendication(s) 1 .-. 1 .Q deposee(s) par votre lettre du 2.3 /.1. 2/ 9.1 

revendication(s) deposee(s) par votre lettre du 

revendication(s) deposee(s) par votre lettre du 

dessins, feuille/flg 1.7.4 telles que deposes a I'origine 

dessins, feuille/fig deposes par votre lettre du 


□ 


b) Les modifications ont entraine la suppression des feuilles suivantes 

c) I I Le present rapport a ete etabli comme si les modifications mentionnees sur la feuille complementaire n'avaient pas ete faites 
— etant donne que, pour les raisons indiquees, elles ont ete considerees comme allant au-dela de I'expose de I'invention tel que 

depose. 


2. PRIORITE 2 

a) Le present rapport a ete etabli comme si aucune priorite n'avait ete revendiquee, du fait de la non-remise dans les delais 
les documents exiges suivants: 

| | une copie de la demande anterieure dont la priorite a ete revendiquee. 

[ j une' traduction de la demande anterieure dont la priorite a ete revendiquee. 

b) |~~] Le present rapport a ete etabli comme si aucune priorite n'avait ete revendiquee du fait de la revendication de priorite a ete 

estimee non valable. 


Par suite, pour les besoins de ce rapport, la date de depot international Indlquee ci-dessus est consideree comme etant la date 
pertinente. 

* Lorsque des feuilles de remplacement sont annexees au present rapport, une traduction de ces feuilles de remplacement doit etre 
fournie aux offices etus dans le delal applicable selon I'article 39.1) du PCT. 


Fqrrriulaire PCT/IPEA/409(premiere feullle)/01.9l P20477 


Voir notes sur la feuille d'accompcignement 
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BASE DU RAPPORT (Suite) 


3. UNITE DE L'INVENTION 3 - La demande internationale ne satisfait pas a I'exigence d'unite de I'invention. 

a) En reponse a une invitation a limiter les revendications ou a payer des taxes additionnelles, le deposant : 
j | a limite les revendications 

| | a pave des taxes additionnelles. 

a pave des taxes additionnelles sous reserve. Lorsque le deposant le demande, le texte des reserves ainsi que la 
decision prise a ce sujet sont joints a ce rapport. 

| | n'a ni limite les revendications, ni paye de taxes additionnelles. 

b) | | II n'a pas ete envoye d'invitation. L'avis de la presente administration chargee de I'examen preliminaire internatio- 

nal est que la demande internationale ne satisfait pas aux exigences dunite de I'invention, por les motifs suivants 
(preciser) : 


c) Par suite, les parties suivantes de la demande internationale ont fait I'objet de I'examen preliminaire international pour 
I'etablissement de ce rapport : 

P~| I'ensemble de la demande 

HZ] ' es P arties de la demande relatives aux revendications limitees, a savoir les revendications N° 

les parties relatives a I'invention principale, a savoir les revendications N° 

4. NON-ETABLISSEMENT DU RAPPORT SUR LES QUESTIONS DE NOUVEAUTE, D'ACIVITE INVENTIVE OU 
D' APPLICATION INDUSTRIELLE 4 

Les questions de savoir si I'invention revendiquee se revele nouvelle, presente une activite inventive et s'avere su- 
sceptible d'application industrielle n'ont pas ete abordees pour les motifs indiques et en ce qui concerne : 

a) | | tout le demande internationale 

b) les revendications N 8 

pour les motifs suivants : 

| | Ladite demande internationale ou lesdites revendications N° sont realtives a I'objet suivant a l'6gard 

duquel I'administration chargee de I'examen preliminaire international n'est pas tenue d'effectuer un examen. 
(preciser) 


| | La description, les revendications ou les dessins (en indiquer les elements) ou les revendications N° 

ne sont pas clairs de sorte qu'une opinion valable ne peut etre formee. 

| | Les revendications ou les revendications N° ne se fondent pas de facon adequate sur la 

description de sorte qu'une opinion valable ne peut etre formee. 

Les revendications N° sont des revendications dependantes et ne sont pas redigees 

conformement a la deuxieme et a la troisieme phrases de la regie 6.4 A) du PCT. 
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CLASSEMENT DE L'INVENTION 
(si plusieurs symboles de classification s'appliquent, les indiquer tous)^ 

Selon la classification internationale des vrevets (CIB) ou a la fois selon la classification nationale et selon la CIB 


B 25B 5/02 

DECLARATION MOTIVEE QUANT AUX CRITERES DE NOUVEAUTE (N). D'ACTIVITE INVENTIVE (IS) 

□'APPLICATION INDUSTRIELLE (IA) 6 ; 
CITATION DES DOCUMENTS 7 ET EXPLICATIONS 8 ETAYANT LA DECLARATION 

Numero de 
revendication 

Declaration 
(criteres) 

Citations des documents 
et explications 

1,2 ET 
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10 

IS 
IA 

voir feuille s6paree 
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DIVULGATIONS NON ECRITES » 


Type de divulgation non ecrite 

Date de la divulgation ecrite qui 
se refere a la divulgation 

1 IUI 1 CV«I IIC 

Date de la divulgation non ecrite 





MENTION DE CERTAINS DOCUMENTS PUBLIES 10 


Demande / 
brevet 

Date de 
publication 

Date de 
depot 

Date de priorite 
(valablement revendiquee) 






MENTION DE CERTAINES IRREGULAR ITES DANS LA DEMANDE INTERNATIONALE 11 


Les irregularites suivantes, concernant la forme ou le contenu, ont ete constatees : 


MENTION DE CERTAINES OBSERVATIONS RELATIVES A LA DEMANDE INTERNATIONALE 12 


Les observations suivantes ont ete indiquees en ce qui concerne la clarte des revendications, de la description et des 
dessins ou la question de savoir si les revendications se basent entierement sur la description. 


CERTIFICATION 


Date de presentation de la demande d'examen 
preliminaire international 

(A. io. °U 

Date d'achevement du rapport d'examen 
preliminaire international 

- 7. 07. 92 

Administration chargee ^Sj Europatsches 
de I'examen preliminaire sr' Patuntamt 

international ErhardtstraHo 27 

D-8000 Munchen 2 

«■ 089 / 2393-0 

Tx 523 656 epmu d 

FAX 089/2399-44 65 / 

Signature du fonptionnaire autorise 

/ 1 O. Cakin.Vl 
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Demande No.: PCT/FR91/00190 


La presente invention concerne un procede de 
realisation d'un dispositif polyvalent de serrage 
destine a maintenir des objets sans les abimer, un tel 
dispositif et son procede d'utilisation . 

L'etat de la technique le plus proche est represents 
par le brevet US 2,510,077 ou WO-A 8602873. 

L'objet des revendications 1, 2 et 10 se distingue 
ensuite de l'etat de l'art precedemment evoque en 
remplagant les classiques patins de liege par des 
tampons-bagues elastiques de tous cotes, mais avec une 
epaisseur plus importante du cote de la face exterieure 
d'appui . 

Les avantages des tampons-bagues par rapport aux 
patins de liege sont nombreux. Tout d'abord, il n'y a 
plus besoin de systeme de fixation, de type collage, 
picot et trou, pour arrimer le patin ou tampon sur la 
machoire. Ensuite, les tampons-bagues peuvent recevoir 
et retenir lateralement l'appui d'autres tampons 
equipant d'autres machoires, ce qui autorise et facilite 
toutes sortes de serrages en angle, y compris pour le 
serrage de pieces dont les contours sont insaisissables . 

Ces caracteristiques ne sont ni connues ni rendues 
evidentes par l'etat dela technique. 

L'objet des revendications 1, 2 et 10 est done 
nouveau et implique une activite inventive et presente 
une application industrielle . 

L' ob jet des revendications dependantes est aussi en 
consequence nouveau, implique une activite inventive et 
presente une application industrielle. 


AMENDEMENTS SELON LA REGLE 66.1 DU PCT 


TITRE: 

"Procede pour la realisation d'un dispositif polyvalent de serrage 
destine a maintenir des objets sans les abimer, un tel dispositif 
et son proced§ d' utilisation" 


1 . DOMAINE DE L ' INVENTION 

La presente invention concerne un procede de realisation 
d'un dispositif polyvalent de serrage destine a maintenir des 
objets sans les abimer, un tel dispositif et son proc§de 
d' utilisation. 

2. ETAT DE L ' ART 

Parmi les outils de serrage constitu§s de deux machoires, 
dont l'une coulisse parall element § 1 'autre le long d'un guide 
rectiligne, certains sont totalement d^pourvus de systemes 
contraignants pour exercer une pression, du type vis, 
excentriques, ressorts, moyens hydrauliques ou analogues. Ainsi 
Ralph K. Coffman a d§pos§ en 1945 une demande pour obtenir le 
brevet US 2,510,077 et qui decrit un tel outil. Les particularity 
de l'outil de Coffman sont que le guide est compose de plusieurs 
(sur les dessins 3) tiges cylindriques paralleles distinctes, 
reparties suivant la longueur des machoires, et que celles-ci sont 
munies de patins en liege se faisant face H une de leur extremite. 
Par ailleurs, les tiges sont lateral ement reli§es entre elles 3 
chacune de leurs propres extremites par une barette, S laquelle 
est attachee la tige central e. II en resulte que lesdites 
machoires sont retenues prisonnieres entre lesdites barettes 
d'extremit§. Coffman semblait completement persuad§ que pour que 
les machoires puissent se bloquer par friction sur le guide, il 
fall ait absolument que celui-ci soit compost de plusieurs tiges, 
que celles-ci soient automatiquement courb§es au moment du serrage 
et en consequence, pour que les machoires soient parall §les entre 
elles en position de serrage, qu'elles soient inclinees au repos 
l'une vers 1 'autre, du cot§ des patins en liege,- d'un angle aigu. 
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II ne semblait pas connaTtre la presse a" moulures, dite presse- 
marteau, telle qu'elle est revelee a" la page 107, figure 257, dans 
le livre de Lombard et Masviel, intitule "Cours de Technol ogi e" , 
Tome 1 (bois) et edite par Dunod et Pinat, en 1910, a Paris. Cette 
presse-marteau, qui appartient 3 la categorie des outils de 
serrage evoques en tete de cette revue de 1 ' etat de 1 'art se 
bloque egalement par friction, mais son guide n'est compose que 
d'une seule tige et ses machoires sont sensiblement paralleles 
l'une 3 1 'autre au repos. Cette presse-marteau se retrouve, 
tou jours proposee en bois ( general ement de charme), dans de 
nombreux catalogues commerciaux de quincai llerie, tel que celui de 
la maison "Charbonnel fils" (ci Thiviers en Dordogne, France) de 
1910, figure 378 de la planche 40, tel que celui des 
Etabl i ssements F. Guitel & Etienne Freres reunis (rue Saint-Martin 
a" Paris) de 1924, figure 2592 a" la page 232, et tel que celui de 
la Forge Royal e (rue du Faubourg Saint-Antoine, a" Paris) de 1927, 
figure 306 de la planche 32. Outre que le guide n'est compose que 
d'une tige cylindrique, une des mcichoires est systematiquement 
fixee en bout de la tige et chacune de celles-ci est depourvue.de 
patins, en liege ou autre, mais comporte a" 1 'extremite la plus 
eloignee de. la tige en regard de 1 'autre mSchoire, d'un 
emplacement ou 1 'on pourrait justement coller un patin en liege. 
D'ailleurs, en 1948, cette meme presse-marteau, avec une mSchoire 
fixee en bout de tige et une machoire parallel e coulissant sur 
ladite tige, est presentee aux pages 27 et 28, relativement a la 
figure 42, avec des patins en liege a cet emplacement, par le 
professeur d'ebenisterie Trill at, dans son livre intitule "Le 
Guide Pratique du Metier", imprime par Fillet & Combe a" Bourgouin 
(Isere, France). Henri Trill at a connu la presse-marteau munie de 
patins en liege, avant de devenir professeur d 'enseignement 
technique en 1932, alors qu'il etait employe dans les ateliers 
d'ebenisterie (comme chef de fabrication en ameublement, a la 
fin). II a done enseigne cette presse h ses el eves ci parti r de 
1932. On trouve encore de nombreuses presses-marteaux, munies de 
patins ' de liege, dans les anciens ateliers d'ebenisterie, en 
France. Une des particularity de la presse-marteau, representee 
dans le livre de Mr. Trillat, est que la tige rectiligne porteuse 
des machoires a une section circulaire, alors que sur les 
catalogues commerciaux cites precedemment, - la tige est 
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systemati quement montree avec une section rectangul aire. Et le 
serrage de cette presse-marteau se fait S la main, comme le 
specifie Trillat S la page 83, en regard cette fois de .la figure 
31, d'une revision de son premier ouvrage, intitulee "Technologie 
General e et de Speciality en Menuiserie-Ebenisterie" et editee par 
Dunod, Paris, en 1959. C'est dire que les demandes de brevets de 
Ditto de Mai 1981 (pour obtenir le brevet US 4,555,100) et de 
Pappas en Novembre 1984 (demande PCT/US85/00420) sont en grande 
partie anteriorisees (surtout celle de Pappas, quand il envisage, 
aux deux tiers de la page 3, que le guide des m§choires puisse 
etre compose d'une seule tige). Tous deux revendiquent un outil de 
serrage, dont une machoire est obi igatoirement fixee en bout d'un 
guide recti ligne, 1' autre machoire coulissant parall element a" la 
premiere le long dudit guide et lui etant parall el e au repos, et 
dont chacune des deux machoires est equipee & une de ses 
extremites en regard de 1 'autre machoire, comme pour la presse- 
marteau de TriTlat, d'un patin elastique de type liege. lis se 
demarquent de la presse-marteau en decomposant le guide en 
plusieurs tiges parall el es, reparties dans le sens de la longueur 
des mSchoires, ce que faisait cependant Coffman avant eux. Plus 
specialement, Ditto se demarque en indroduisant des montures de 
patins plus larges ou plus profonds qui peuvent se chausser sur 
les patins d'origine et un amenagement en decrochement du passage 
des tiges dans les mSchoires, pensant ainsi pouvoir ameliorer la 
friction pour le blocage de la mSchoire libre contre la tige au 
moment du serrage. Pappas ne se demarque vraiment de la presse- 
marteau qu'en revendi quant un systeme d'accrochage au mur ou sur 
etabli de ladite presse. 
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3. ET 4. SOMMAIRE DE L ' INVENTION ET AVANTAGES 

La presente invention se distingue de 1 'etat de l'art 
precedemment evoque en ce qu'elle consiste d'abord a rendre 
mobile, et libre d'etre sortie de la tige, la machoire jusqu'ici 
fixe de la presse-marteau de Trillat. De ce fait, non seulement 
les deux machoires sont mobiles, mais elles sont libres d'§tre 
sorties de la tige, a la difference de la variante de la figure 3 
de Coffman ou les deux m§choires sont libres sur la tige, mais 
restent prisonnieres sur celle-ci H cause des barettes 
d 1 extremi te . 

Ainsi, un dispositif de serrage equips selon la presente 
invention comprend en combinaison: 

- une piece support cylindrique, telle qu'une tige ou un tube, pas 
forcement de section circulaire, 

- au moins deux bras mobiles et amovibles pouvant glisser le long 
et prendre au moins une orientation autour de ladite pi£ce support 
et etre retired de celle-ci et reengages sur elle facilement, 

- au moins un tampon qui, d'une part, est fix§ sur un des bras S 
une seule distance de ladite piece support et, d' autre part, 
presente une face exterieure d'appui dont l'assiette est 
essentiel lement orthogonal e 3 ladite pi dee support et sous 
laquelle l'epaisseur est suffisamment Slastique pour faire office 
de ressort de compression. 

Cela confere a la presse-marteau des possibilites 
nouvelles considerables et transforme ladite presse en un outil 
multifonction. Ainsi la nouvelle presse-marteau, selon la presente 
invention, permet non seulement de faire serre-joint, la seule 
fonction de la presse-marteau jusqu'ici, mais aussi , en retournant 
les mSchoires sur la tige, ecarteur pour aller serrer dans les 
recoins, et en rajoutant des machoires sur ladite tige, 
chevaucheur, qui est un nouveau type de serre-joint 3 quatre 
machoires au serrage spectacul airement vigoureux et stable, et 
diffeYents types d'amples mains multiples. En aboutant les tiges 
avec des coupleurs de type connecteurs §lectriques et en 
repositionnant les machoires de maniere correspondante, il est par 
ailleurs possible d'augmenter consi derabl ement 1 'ouverture 
maximum. II est egal ement possible, avec de tels connecteurs, 
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quand ils sont multiples, de coupler lateral ement les tiges en 
parallele pour constituer des etaux multi points, et de proceder h 
du serrage mul tidi recti onnel , Sventuel 1 ement en chatne, en 
courbant les barettes de connecteurs par arrimage court sur 
certaines des tiges. 

Un dispositif selon 1 'invention peut done etre obtenu par 
le proc§d6 global de realisation comprenant les etapes suivantes: 

a. fournir une piece support cylindrique, telle qu'une tige ou un 
tube, pas forc6ment de section circulaire, 

b. monter sur ladite piece support au moins deux bras mobiles et 
amovibles pouvant glisser le long et prendre au moins une 
orientation autour de celle-ci et etre retires de ladite piece 
support et reengages sur elle facil ement, 

c. equiper au moins un desdits bras mobiles 3 une seule distance 
de ladite piece support d'un tampon qui pr§sente une face 
exterieure d'appui dont I'assiette est essenti ell ement orthogonale 
d ladite piece support et sous laquelle l'£paisseur est 
suffisamment elastique pour faire office de ressort de 
compression. 

La pr£sente invention se distingue ensui.te de 1 '§tat de 
1 ' art prec£demment evoque en remplacant les classiques patins de 
liege par des tampons-bagues §lastiques de tous c8t§s, mais avec 
une §paisseur plus importante du c8te de la face exterieure 
d'appui. Les a vantages des tampons-bagues par rapport aux patins 
de liege sont nombreux. Tout d'abord, il n'y a plus besoin de 
systeme de fixation, de type collage, pi cot et trou, pour arrimer 
le patin ou tampon sur la m§choire. Ensuite, les tampons-bagues 
peuvent recevoir et retenir lateral ement 1 'appui d'autres tampons 
equipant d'autres machoires, ce qui autorise et facilite toutes 
sortes de serrages en angle, y compris pour le serrage de pieces 
dont les contours sont insaisissables. Et §videmment, les tampons- 
bagues sont facil ement interchangeables, avec des tampons-bagues 
prSsentant d'autres profils, pour saisir les pieces dont l'acces 
est difficile par exemple. Thornton (brevet US 4,834,352) avait 
envisage pour son appareil de serrage a" poign§e des gaines de 
protection entourant compl etement , mais sous epaisseur egale, 
1-' extremity des mSchoires. Le but de ces gaines etait de jouer le 
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r61e de cales protectri ces , mais pas celui de moyen essentiel pour 
exercer la pression de serrage qui est joue par un gros ressort en 
epingle. Dans la presente invention, les tampons-bagues 
constituent le moyen essentiel pour exercer la pression de serrage 
et, de maniere coherente, ils presentent dans la direction de 
serrage une §paisseur plus importante. C'est en quoi les tampons- 
bagues de la presente invention different des gaines protectrices 
de Thornton. Cette difference est d'autant plus marquee que 
l'appareil de Thornton s'61oigne franchement du concept de la 
presse-marteau. II s'agit en fait d'une extrapolation a ouverture 
large de la pi nee a linge, avec les d§fauts traditionnel s de la 
pi nee 3 linge: mSchoires s'eloignant de la parallele lors de la 
manoeuvre de serrage et force quasiment incontrSlable, 3 cause de 
l'effet de levier. L'utilisation de gaines de protection qui est 
classique par ailleurs (que ce soit autour des bees de pinces, 
sous forme de fourreaux, ou que ce soit autour des doigts, avec 
les gants), n'est pas de nature i changer fondamentalement les 
performances de la pi nee 3 linge. L'utilisation de tampons-bagues, 
comme patins, pour la presse-marteau, au contraire, lui confere 
des proprietes nouvelles, comme la possibility de serrer, en 
combinaison avec une autre presse-marteau selon la presente 
invention, dans toutes les directions angul aires avec un control e 
automatique de la force de serrage, ce qui serai t plutfit difficile 
avec la presse de Thornton. 

Un dispositif selon 1 'invention prend le nom d' 
"assembleur" dans la suite de la description. 

La manoeuvre de serrage d'un assembleur, comprenant 
seulement deux bras mobiles, consiste 3 pousser ceux-ci , l'un vers 
1 'autre, le long de la pi£ce support, avec la face d'appui du 
tampon d'un bras tourne vers 1 'autre bras. La force exercee pour 
cette poussSe se retrouve par translation, £ peu de choses pr£s, 
entre les bras, a hauteur du ou des tampons. Des que la resistance 
§ la pouss£e se manifeste au niveau attendu, la poussee est 
relSchee. Les bras se bloquent alors par basculement contre ladite 
pi See support comme les perches de remonte-pente sur leur cable, 
que quel que chose ait §te enserr§ ou non entre les bras en regard 
du ou des tampons. Pour ecarter, le principe est le m§me. Avec les 
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bras mobiles retournes sur la piece support, on agit en sens 
i nverse. 

La manoeuvre de serrage est la meme quand la piece support 
de I'assembleur est partitionnee en plusieurs elements 
cylindriques paralleles, repartis non pas suivant le sens de la 
longueur des machoires, comme dans Coffman, Ditto ou Pappas, mais 
dans la direction orthogonale, et sur 1 'ensemble desquels 
coulissent juste deux bras mobiles. 

Pour un assembleur qui comprend juste quatre bras mobiles 
pouvant etre orientes autour de ladite piece support suivant deux 
directions formant un V, les deux premiers le long de celle-ci 
etant equipes de tampons avec la face d'appui tournee vers les 
deux bras suivants, ceux-ci etant equipes de tampons avec la face 
d'appui tournee dans le sens oppose, la manoeuvre de serrage 
differe dans 1 'approche des bras mobiles, mais le systeme de 
blocage reste le meme. Les deux premiers bras sont orientes autour 
de ladite piece support selon ledit V et ils sont pousses vers les 
deux suivants, disposes sensiblement selon le meme V, grosso modo 
le tampon du premier bras faisant face a" celui du troisieme bras 
et le tampon du second bras faisant face a celui du quatrieme 
bras. Des que les faces d'appui des tampons sont au contact des 
surfaces des objets enserres et qu'une resistance suffisante se 
manifeste, il suffit de relacher la poussee. Une telle manoeuvre 
de serrage a recu le nom de "chevauchement" et un tel montage de 
quatre bras mobiles sur une piece support cylindrique a recu celui 
de "chevaucheur" ou "super-assembl eur" . Le chevauchement peut etre 
egalement utilise pour ecarter. La position relative des bras 
reste la meme, sauf que ceux-ci sont retournes sur la piece 
support. Une configuration intermediate entre I'assembleur selon 
1 'invention et le chevaucheur ou super-assembl eur consiste a 
utiliser deux bras mobiles formant ledit V d'un cote du serrage et 
seulement un bras mobile de 1 'autre. Selon le relief des surfaces 
3 saisir, cette configuration peut se reveler suffisante. 

Avec le chevauchement qui off re quatre faces d'appui, par 
rapport au serrage realise avec un assembleur comprenant seulement 
deux bras mobiles, on constate un serrage spectacul airement plus 
vigoureux et plus stable, meme sur des motifs tourmentes. 
Lorsqu'un chevaucheur, en phase de serrage, applique contre un 
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bord de table une plaquette de bois, 1 'angle forme par le V, 
suivant lequel sont respecti vement disposes les deux premiers bras 
et les deux suivants, approchant 60°, il est extr§mement difficile 
de decoller ladite plaquette de la table, alors que chaque bras 
mobile a subi la poussee d'un seule extremite de doigt lors de la 
manoeuvre de serrage. Une main agrippant la plaquette de tous ses 
doigt s sous la traction d'un bras de force moyenne ne suffit pas. 
Par ailleurs, il apparaft qu'il est parfaitement possible de 
realiser un serrage stable et efficace, meme lorsque les faces 
d'appui des quatre tampons, qui equipent le chevaucheur, 
s'appliquent d des niveaux differents sur des reliefs tourmentes. 
Cette possibility est evidemment extr§mement pratique pour la 
restauration d'objets dores tels que les cadres ou des cartouches. 
Avec la sous-variante du chevaucheur 3 trois bras mobiles, deux 
d'un c6te formant un V et un bras mobile de 1' autre appuyant 
grosso modo en face du milieu du V, il est possible d'eviter les 
obstacles empechant le serrage en vis-ci-vis. Ainsi, pour serrer 
sur son socle le pied d'une pendule, ce pied ayant en vis-a-vis de 
1' autre cot§ du socle une colonne, les tampons des deux bras 
mobiles formant le V prennent prise de part et d 1 autre de la 
colonne tandis que le tampon du bras mobile oppos§ appuie sur 
ledit pied. 

Si, sur la parti e libre de la piece support d'un 
chevaucheur saisissant le rebord d'un etabl i horizontal ou 
equivalent, on rajoute une troisieme paire de bras mobiles equipes 
chacun d'un tampon substantiellement elastique pour saisir, sans 
abimer, des objets & peindre ou a travailler les mains libres, on 
obtient une troisieme main dite "verticale". Si a cette troisieme 
paire de bras mobiles, dite "serveur", on rajoute une quatrieme, 
une cinquieme, etc., paires de bras mobiles, tou jours montees 
sur la parti e libre de la piece support, on obtient successi vement 
une quatrieme, une cinquieme, etc., mains "verticales". Si 
chacune des paires de bras mobiles "serveurs" peut etre orientee 
dans p.lusieurs directions autour de ladite piece support, ces 
mains auxili aires sont d'autant plus pratiques. 

Une autre configuration de main auxili aire peut etre 
obtenue en montant trois paires de bras mobiles 1 'une derriere 
1 'autre le long de ladite piece support, les bras mobiles de 
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chaque paire etant equipes de tampons substantial lement §lastiques 
dont les faces d'appui sont tournees 1 'une vers 1 'autre. Les deux 
premieres paires de bras mobiles sont separement bloquees par 
serrage tampon contre tampon S une extr§mite de la piece support 
dans deux orientations differant d'un angle non nul qui peut se 
situer nettement au-dessus ou au-dessous de 90°. Le long de la 
partie restante de la piece support, la troisieme paire de bras 
mobiles constitue egalement un "serveur" pour saisir des objets h 
peindre ou a travailler les mains libres. La troisieme main ainsi 
obtenue est denommee, dans la suite de la presente demande, 
troisieme main "horizontal e" parce que, reposant sur trois pieds - 
les tampons des deux premieres paires de bras mobiles bloquees H 
une extremite de la piece support et l'autre extr§mite de celle- 
ci , elle peut §tre installee n'importe ou sur une surface grosso 
modo horizontal e. Si a cette troisieme paire s'ajoute une 

quatrieme, une cinquieme, etc , paires de bras mobiles, toujours 

montees sur la partie restante de la pidce support, on obtient 

successi vement une quatrieme, une cinquieme, etc , mains 

"horizontal es". 

Nota : Pour une prise plus ferme sur une des mains auxiliaires 
precedemment considerees, un "serveur" peut 4ventuel1 ement etre 
remplace par un chevaucheur. 

L'interet des mains auxiliaires selon 1 'invention par 
rapport aux mains auxiliaires traditionnelles se situe h plusieurs 
ni veaux: 

- Tout d'abord, les serveurs qui equipent les mains auxiliaires 
selon 1 'invention ne risquent pas avec leurs tampons 
substanti el lement elastiques de griff er les pieces saisies comme 
peuvent le faire avec leurs dents les pinces crocodiles des mains 
auxiliaires traditionnelles. 

- Par ail leurs, 3 la difference des pinces crocodiles, ces 
serveurs ont leurs elements de mSchoires qui peuvent s'ouvrir tres 
largement tout en restant paralleles Tun cl l'autre. 

- Enfin, les mains auxiliaires selon 1 'invention sont nettement 
plus legeres que les mains auxiliaires traditionnelles, 
puisqu'elles se passent de socle lourd pour tenir l'equilibre, 
-meme lorsque les serveurs sont charges. Quatre des bras mobiles 
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montes sur la piece support suffisent 3 assurer 1' assise de la 
main auxiliaire (voir sommaire precedent). Dans le cas des mains 
auxili aires vertical es, ils sont combines en chevaucheur pour 
s'agripper sur le rebord d'un etabl i ou d'une table. Dans le cas 
des mains auxili aires horizontal es, les tampons des deux premieres 
paires de bras mobiles bloquees par serrage a une extremite de la 
piece support realisent avec 1 'autre extremite de celle-ci un 
trepied sustentateur. C'est dire la puissance generique de la 
combinaison: piece support cylindrique, bras mobiles et tampons 
substantiellement elastiques. 

Evidemment les configurations chevaucheur, mains 
auxili aires vertical es et horizontal es peuvent §tre real i sees 
seulement S cause de la capacite des bras mobiles 3 prendre 
plusieurs orientations autour de la piece support. 

La modularity des assembleurs, qui est liee a la mobilite 
des bras sur la piece support cylindrique, cree une faculte jamais 
offerte jusqu'ici avec les outils de serrage: celle de pouvoir 
augmenter 1 'ouverture § volonte. Lesdits bras peuvent etre glisses 
hors de leur piece support (les embouts-arretoirs §ventuels de ces 
pieces sont amovibles) et installes sur une autre piece support, 
de meme section. Des pieces supports cylindriques de m§me section 
peuvent etre fixees dans le prolongement l'une de 1' autre par des 
coupleurs tels que des dominos pour montages electriques, des 
manchons pour tubes mecaniques ou des raccords de cables. Peu 
importe que les coupleurs constituent des barrieres pour la 
mobility des bras entre les differents troncons de pieces 
supports. II suffit d' installer un bras mobile sur chacun des deux 
troncons extremes et 1' ouverture entre ces bras mobiles est 
forcement plus importante que si ces bras mobiles se trouvaient 
sur une seule des pieces supports raccordees. Ainsi I'ouverture 
maximum des assembleurs selon 1 'invention devient aisement 
extensible, ce qui tranche nettement avec les serre- joints 
traditionnel s oO la fixation d'une des machoires en bout de la 
piece -support rend inconcevable 1 'allongement de celle-ci. 
Naturellement, si 1 'on place au lieu d'un, plusieurs bras mobiles 
sur chacun des troncons extremes des pieces supports ainsi fixees 
dans le prolongement l'une de 1 'autre, on peut realiser sous une 
ouverture maxima importante tous les montages originaux exposes 


plus haut, comme le chevauchement , les mains auxili aires, etc... 
D'un autre c6te, on peut aussi envisager de prolonger une piece 
support par des pieces supports de section differente, au moyen de 
coupleurs dont les entrees admettent des diametres differents, 
tel s que des dominos pour fils electriques de grosse section, et 
mettre ainsi en face des bras mobiles de dimensions diff§rentes. 
Selon les formes des objets saisis, un tel montage peut etre tres 
uti 1 e . 

Suivant un montage apparente, denomme "en §toile", sur la 
piece support d'un assembleur, porteuse d'au moins deux bras 
mobiles, est arrime un coupleur capable de saisir, dans au minimum 
une direction distincte de celle de ladite piece support, une 
autre piece support susceptible de porter au moins un bras mobile 
equipe d'un tampon substantiellement elastique. . Un tel coupleur 
peut etre constitue d'un croisillon comme il en existe en 
electricity sous forme de plots de derivation, ou dans la marine 
ou en jeu de construction de type Mecano pour assurer le 
croisement de deux cables ou drisses. II peut £galement consister 
en une barrette souple de dominos pour montage electrique qui est 
maintenue courb§e, par exemple, par la maniere dont elle est 
arrimee sur la premiere desdites pieces supports. Si la direction 
de la premiere desdites pieces supports fait un angle d' environ 
90° avec une des autres pieces supports saisies par le coupleur, 
il est possible d'enserrer des objets de trois c6t§s (serrage en 
Te) ou de quatre cotes (serrage en croix) entre les bras mobiles 
que portent ces deux pieces supports. Et quand le coupleur est 
capable de saisir plusieurs pieces supports dans des directions 
toutes distinctes de celle de la pi dee support sur laquelle ledit 
coupleur est arrime, il est possible d'enserrer des objets de 
multiples c6t£s entre les bras mobiles que portent lesdites pieces 
supports. Le serrage obtenu est alors appele serrage en etoile. 
Evidemment lesdits serrages, en T§, en croix et en §toile, peuvent 
se faire avec des bras mobiles disposes en chevaucheur. 

Avec le montage en §toile, il devient possible de 
tirer l'un vers 1 'autre les cStes d'un coin de cadre et les objets 
ronds peuvent etre agrippes nettement plus soli dement. 

Une autre facult§ offerte par 1 'invention est liee 
egalement S la mobility des bras sur la piece support cylindrique. 


Un des bras mobiles d'un assembleur, comprenant juste deux bras 
mobiles equipes de tampons, peut etre glisse en extr§me bout de la 
piece support (les embouts-arr§toirs eventuels sont amovibles). Si 
une barre auxiliaire, telle qu'une regie ou un manche d'outil, est 
fixee parall element a une grande surface (par exemple, au moyen 
des serveurs de deux troisiemes mains verticales selon I'invention 
s'agrippant aux deux bords opposes de la grande surface), il est 
possible d'appuyer avec le tampon de ce bras mobile, en n'importe 
quel point de cette surface, le long de cette barre, sans que 
ladite piece support risque de deteriorer ladite surface 
puisqu'elle ne depasse pas dudit bras mobile. L' assembleur 
travaillant en ecarteur, il suffit que le tampon de son autre bras 
mobile s'arc-boute contre la barre auxiliaire. Par ce montage qui 
a regu le nom de "serrage en recouvrement", 1 'allonge ou saillie 
de 1' assembleur est rendue illimitee. L' assembleur peut aller 
exercer une pression a n'importe quelle distance du bord d'une 
grande surface, celle-ci pouvant etre plane, bombee, creuse ou au 
relief tourmente. II suffit que la barre auxiliaire suivent les 
contours de la surface, soit suffisamment longue et orientee dans 
la bonne direction. Pour une pression plus forte, les deux bras 
mobiles peuvent etre remplaces par un chevaucheur en position 
d'ecartement. Gusqu'ici, ce type de montage en recouvrement etait 
mal connu de 1 'homme de l'art et etait seulement envisageable avec 
un outil special, un ecarteur tres peu repandu dans les ateliers, 
et des cales general ement peu commodes 3 installer. Avec la 
presente invention, ce montage est aisement et directement 
possible avec le meme assembleur que celui qui permet tous les 
autres montages originaux precedemment decrits, moyennant le 
rajout eventuel de bras mobiles. C'est ce qui caracterise la 
poly valence du nouvel assembleur. 

Un autre trait interessant de I'invention, lorsque chaque 
bras mobile est equipe d'un tampon-bague, est que le tampon-bague 
appartenant a un assembleur en position de serrage ou d'ecartement 
peut supporter, contre son flanc, sous di verses incidences, 
1 'appui du tampon porte par un des bras mobiles d'un second 
assembleur. Cela resulte a" la fois de la capacite d'antiderapage 
et de la mal leabi lite des tampons substanti el 1 ement elastiques. Le 
second assembleur peut done avec le tampon d'un de ses autres bras 
mobiles, forcer, en position de serrage ou d ' ecartement , sur un 
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cote d'objet depourvu de vis-a-vis parallel e ou sur un des tampons 
d'un troisieme assembleur, egal ement en position de serrage ou 
d'ecartement. Ce type de montage permet de s'affranchir de 
1 'absence de contour facile a saisir pour maintenir des objets 
enserres, ce qui est souvent le cas sur les objets d'art a 
restaurer. Ce montage etait jusqu'ici tres difficile 3 realiser 
avec les serre- joints traditionnel s car des cales importantes et 
biscornues, tou jours mal commodes 3 installer et parfois longues S 
trouver, devaient etre coincees sous les machoires. En general, il 
fall ait plus de deux mains et serrer comme une brute, et ceci peut 
etre incompatible avec la solidite des objets a" enserrer. Ce 
montage devient elemental re, m§me sous faible force de serrage, 
avec le nouvel assembleur, grace aux tampons substantiellement 
elastiques. II a recu le nom de serrage en angle, serrage par 
agrafage ou par pontage, selon le nombre d 'assembleurs qu'il met 
en jeu. Pour assurer une meilleure assise, 1' assembleur d'appui 
peut etre eventuel 1 ement remplace par un chevaucheur. 

De tout ce qui precede, il resulte que 1' assembleur selon 
l 1 invention est polyvalent et que son procede general 
d' utilisation, qui permet de maintenir des objets par serrage sans 
les abimer, se compose des etapes suivantes: 

a. enserrer lesdits objets entre des tampons substantiellement 
elastiques portes par des bras mobiles disposes le long d'une ou 
de plusieurs pieces supports cylindriques et capables de prendre 
plusieurs orientations autour de celles-ci, 

b. appliquer sur le dos desdits bras, en direction desdits 
objets, le long desdites pieces supports, une poussee et rel§cher 
cette poussee, de maniere H bloquer chacun desdits bras par 
bascul ement contre la piece support sur laquelle il est dispose, 

c. utiliser eventuell ement comme appui des objets auxili aires 
places au contact de tampons substantiellement elastiques portes 
par d'autres bras mobiles disposes et bloques le long desdites 
pieces .supports ou les tampons de ces bras mobiles eux-memes. 

Pour toutes les vari antes de 1 'assembleur qui ont ete 
envisagees jusqu'ici, une carateristique supplemental" re peut 
consister en ce que les extremites de la piece support sont munies 
..d'embouts-arretoirs amovibles du type clips, cavalier, epingle, 
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clavette, goupille, ou trongon de gaine cylindrique souple enfile 
par forgage leger. 

D'autres caracteristiques et avantages de 1 ' invention 
ressortiront plus clairement de la description qui va suivre, 
faite en regard des dessins annexes, sur lesquels : 
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- continuer d appuyer sur le dos des bras (2) en augmentant la 
pression pour comprimer les tampons; 

- des que la main ressent avoir atteint la force qui suffit a 
serrer convenablement lesdits objets l'un contre l'autre, arreter 
d 1 appuyer; les bras mobiles (2) se bloquent alors automatiquement 
et instantanement contre la piece support, par basculement, comme 
les perches d'un remonte-pente sur leur c§ble. 

II est a noter qu'un assembleur equipe selon l'invention 
se comporte comme un veritable relais de la main humaine ou des 
mains (au sens de relayer), pour 1 'accompl issement d'une tache, 
telle que le serrage. II peut tenir en effet indef iniment une 
position de serrage sous le meme effort que la ou les mains 
peuvent tenir temporairement. 

Une simple poussee sur la partie du "ventre" desdits bras 

(2) situee de l'autre c6te de la piece support (1) par rapport aux 
objets (8-9), suffit a debloquer lesdits bras (2) et S liberer du 
serrage 1' ensemble des objets. 

La manoeuvre d'ecartement, avec un assembleur selon 
l'invention comprenant juste deux bras (2) mobiles, s'opere de 
maniere analogue. Cependant, il convient preal ablement de 
retourner les bras sur ladite piece support, de maniere a 
presenter les faces d'appui desdits tampons vers 1 'exterieur. Les 
objets a ecarter sont d'abord amenes de part et d' autre des bras 
mobiles (2) de l'outil, en regard des faces d'appui des tampons 

(3) . La suite des operations est ensuite identique h la manoeuvre 
du serrage d parti r du moment oO les doigts ou la paume de la main 
commencent a appuyer sur le dos desdits bra's, sauf que la force a 
percevoir manuellement est celle avec laquelle on desire ecarter. 

Sur la figure 5 est representee une variante de 
1 'assembleur comprenant quatre bras mobiles, les deux premiers 
(2a) et (2b) le long de la piece support (1) etant equipes de 
tampons substantiellement elastiques 
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une pi See support de type tige ou tube. Ce genre de croisillon 
existe en electricite sous forme de plots de derivation. On se 
sert egalement de croi si lions dans la marine et dans les jeux de 
construction de type Mecano pour assurer le croisement de deux 
cables ou drisses. II en existe aussi en tole ou en plastique pour 
enfermer des boftes de derivation electrique. La barette, en tant 
que coupleur, peut encore §tre remplac§e par la juxtaposition 
forcee creux sur creux, suivant des orientations diff§rentes, de 
plusieurs profiles en forme de gouttieres analogues 3 ceux qui 
sont utilises pour la construction de stands d 'exposition ou de 
presentoirs. 

Suivant un mode de realisation possible de 1 'assembleur 
comprenant juste deux bras mobiles (2), la pi§ce support (1) est 
subdivisee en plusieurs Elements cylindriques paralleles, qui 
constituent en fait autant de pieces supports parallel es 
homogdnes. Lesdits elements sont rendus solidaires les uns des 
autres 3 chacune de leurs extremit§s par des coupleurs qui peuvent 
etre des barrettes de dominos pour montages electriques ou 
equivalent quand lesdits elements possedent des diametres tr£s 
voisins. Un au moins des deux dits bras est coulissant sur ces 
elements, 1' autre pouvant rester fixe sur ces elements. Les deux 
bras possedent une face d'appui large. Dans un premier type de 
sous-realisation, le tampon substantiellement elastique (3) que 
porte un ou chacun des deux bras est constitu£ en un seul morceau; 
dans un second type de sous-real isation, le tampon 
substantiellement elastique que porte un ou chacun des deux bras 
est fractionn£ en plusieurs morceaux; dans ce cas, lesdits 
morceaux sont situes el la m§me distance du plan moyen dans lequel 
se situent les divers elements cylindriques qui composent 


RE VEND I CAT IONS MOD I F I EES 


1. Procede de realisation d'un dispositif 
polyvalent destine 3 maintenir des objets par serrage 
sans les abTmer, caracterise en ce qu'il consiste 3: 

a. fournir une piece support (1) cylindrique, telle 
qu'une tige ou un tube, pas forcement de section 
ci rcul aire, 

b. monter sur ladite piece support (1) au moins deux 
bras mobiles et amovibles (2) pouvant glisser le long 
et prendre au moins une orientation autour de celle-ci 
et Stre retires de ladite piece support et reengages 
sur elle facilement, 

c. equiper au moins un desdits bras mobiles (2) 3 une 
seule distance de ladite piece support (1) d'un tampon 
(3) qui presente une face exterieure d'appui dont 
l'assiette est essenti el 1 ement orthogonale a ladite 
piece support et sous laquelle I'epaisseur est 
suffisamment elastique pour faire office de ressort de 
compression. 

2. Dispositif polyvalent destine d maintenir des 
objets par serrage sans les abTmer, caracterise en ce 
qu'il comprend en combinaison: 

- une piece support (1) cylindrique, telle qu'une tige 
ou un tube, pas forcement de section circulaire, 

- au moins deux bras mobiles et amovibles (2) pouvant 
glisser le long et prendre au moins une orientation 
autour de ladite piece support (1) et etre retires de 
celle-ci et reengages sur elle facilement, 

- au moins un tampon (3) qui, d'une part, est fixe sur 
un des bras (2) a une seule distance de ladite piece 
support (1) et, d'autre part, presente une face 
exterieure d'appui dont l'assiette est essenti el 1 ement 
orthogonale 3 ladite piece support et sous laquelle 
I'epaisseur est suffisamment elastique pour faire 
office de ressort de compression. 
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3. Dispositif selon la re vend i cat i on 2, 
caracterise en ce que chaque tampon (3) consiste en une 
bague §lastique de tous cotes, avec une Spaisseur plus 
importante du cote de la face exterieure d'appui, bague 
qui coiffe le bras mobile et amovible (2) sur lequel il 
est fixe. 

4. Dispositif selon la revendi cati on 2 ou 3, 
caracteris£ en ce qu'il comporte au moins quatre bras 
mobiles et amovibles (2), les deux premiers le long de 
la piece support equipes de tampons (3) avec la face 
d'appui ext§rieure orientee dans le m§me sens, et les 
deux suivants le long de ladite piece support equipes 
de tampons (3) avec la face exte>ieure d'appui orientee 
dans le sens oppose. 

5. Dispositif selon la revendi cati on 4, 
caracterise en ce qu'il comporte en outre au moins une 
autre paire de bras mobiles et amovibles (2) disposes 
l'un derri£re 1 'autre le long de ladite piece support 
(1), ceux-ci etant Equipes de tampons dont les faces 
ext§rieures d'appui sont orientees en sens inverse. 

6. Dispositif selon la revend i cat i on 2 ou 3, 
caracte>ise en ce qu'il comporte au moins trois paires 
de bras mobiles et amovibles (2) disposers l'une 
derriere l'autre le long de ladite pi^ce support (1), 
les bras mobiles et amovibles de chaque paire §tant 
equipes de tampons (3) dont les faces exterieures 
d'appui sont orientees en sens inverse. 

7. Dispositif selon l'une quelconque des 
revendi cati ons 2 ei 6, caracteris§ en ce que chacune des 
deux extremit£s de la piece support (1) est equipee 
d'un embout-arr§toi r facilement amovible (4), tel qu'un 
clips, un cavalier, une Spingle, une clavette ou 
goupille, ou encore un troncon de gaine cylindrique 
soupie enfil§ sur ladite pidce support par forgage 
leger. 

8. Dispositif selon l'une quelconque des 
revendi cati ons 2 a 7, caracteris§ en ce que sur la 
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piece support (1) est arrime un coupleur, capable de 
saisir, dans au minimum une direction distincte de 
celle de ladite piece support, une autre piece support 
cylindrique, celle-ci etant susceptible de recevoir au 
moins un autre bras mobile et amovible equip§ d'un 
tampon selon la revendi cati on (2) et eventuel 1 ement un 
autre coupleur. 

10. Procede pour maintenir des objets par 
serrage sans les abTmer, caractSrise en ce qu'il 
consiste a: 

a. monter au moins trois bras mobiles et amovibles sur 
I'une ou plusieurs pieces supports cyl i ndr i ques , chacun 
desdits bras pouvant glisser le long et prendre au 
moins une orientation autour d'une desdites pidces 
supports et §tre retire de celle-ci et reengage sur 
elle facilement, 

b. equiper chacun desdits bras mobiles 3 distance de 
ladite piece support, sur laquelle il est monte, d'un 
tampon qui presente une face exterieure d'appui dont 
l'assiette est essenti el 1 ement orthogonale a ladite 
piece support et sous laquelle 1'epaisseur est 
suffisamment elastique pour faire office de ressort de 
compressi on , 

c. appliquer sur le dos desdits bras, en direction 
desdits objets ou d'elements auxiliaires rigides, le 
long desdites pieces supports, une pouss§e manuelle, et 
relScher cette poussee, de maniere 3 bloquer chacun 
desdits bras, par basculement sur la piece support sur 
laquelle il est monte, avec la face exterieure d'appui 
du tampon qui l'Squipe faisant pression contre un 
desdits objets 3 maintenir, contre un autre desdits 
bras ou contre la surface d'un desdits elements rigides 
auxi 1 i ai res . 


